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1. Einleitung

WING,

Leistungsfihig ohne
spezielle CAD
Kenntnisse

Fenstertechnik zur
Yerbesserten
Ubersicht

Uber 1100 Profil-
Dateien inkludiert

Profileditor (optional)

Vielseitige
Ausgabemdéglichkeiten

Herkdommliche Profilprogramme sind auf Grund der
Grundkonzeption meist mehr oder weniger stark auf die
Bearbeitung einzelner Profile oder einzelner Trapeze beschrinkt.
Mit dem STEP-FOUR WING designer kénnen Sie komplexe
Tragfldchen konstruieren: Holme, Steckungen, Nasen-/Endleisten,
Beplankung, Ruderklappen, Helling, um nur ein paar Beispiele zu
nennen, konnen Sie interaktiv auf dem Bildschirm herstellen. Das
gewiinschte Profil wihlen Sie mit einem Klick aus der
mitgelieferten Profil-Datenbank, die mehr als 1100 Profile enthlt.

Der WING designer hat einen enormen Leistungsumfang.
Tragflichen beliebiger Geometrie entwickeln Sie schnell,
komfortabel und praxisorientiert. Bei der Programmentwicklung
hat STEP-FOUR darauf geachtet, dass selbst Modellbauer, die mit
CAD-Programmen nichts am Hut haben, auf Anhieb mit dem
WING designer zurecht kommen.

In mehreren Fenstern sehen Sie den Grundriss und alle
Seitenansichten des Fliigels. Per Mausklick erfahren Sie, ob die
Holme, Ruderklappen, Beplankung und Steckungen an der
richtigen Stelle liegen. Auf einen Blick sehen Sie, ob alles
zusammenpasst oder ob irgendwo noch ein Konstruktionsfehler
liegt. Sofort erkennen Sie, ob zum Beispiel eine Steckung den
Holm oder gar die Beplankung "durchbohrt". Es ist sogar moglich,
die Tragfldche in einem 3D-Fenster beliebig zu drehen und zu
verschieben. So wissen Sie stets, wie der Fliigel in Wirklichkeit
aussieht.

Zum Lieferumfang des WING designers gehort eine
Profildatenbank von iiber 1100 Tragfldchenprofilen. Wem das
nicht geniigt oder wer eigene Profile verwenden mochte, fiir den
steht ein leistungstihiger Profileditor zur Verfiigung. Hier konnen
Sie Profile in tabellarischer oder grafischer Form eingeben und
bearbeiten. Sollten von einem Profil keine Koordinaten vorhanden
sein, so konnen Sie mit dem "Profileditor" ein solches Profil durch
Scannen und anschlieBendes Laden als Hintergrundbild einfach
und schnell vektorisieren.

Mit dem WING designer konnen Sie nicht nur komfortabel
konstruieren sondern auch professionell ausgeben. Sind ein Plotter
oder GroBformatdrucker vorhanden, dann konnen Sie 1:1-Pline
direkt ausgeben. Falls nur ein A3- oder A4- Drucker vorhanden ist,
wird der Plan in mehrere Einzelblitter zerlegt, die Sie dann zu
einem grofien Plan zusammenfiigen konnen. Das ist recht einfach,
denn der WING designer druckt Passmarken auf die Einzelblitter.
Neben Fliachengrundriss, Rippensatz, Front- oder Seitenansicht
konnen Sie sogar die Beplankung sowie Nasen- und Endleisten
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getrennt ausgeben. So lassen sich die Bauteile sehr einfach auf das Material {ibertragen.

Schnittstellen zu Wer spezielle Konstruktionen realisieren mochte, kann die Daten
CAD-Systemen und zur Weiterbearbeitung in CAD-Programmen im DXF-Format

ausgeben. Noch einfacher haben es Modellbauer, die eine CNC-
zu den STEP-FOUR Fris- oder Schneidemaschine von STEP-FOUR besitzen. Durch
entsprechende Export-Module lassen sich Dateien direkt im
Format fiir die jeweilige Maschine erzeugen. Dabei greifen diese
Export-Module auf dieselben Grunddaten zuriick. So ist es z.B.
moglich, ein und dieselbe Tragfliche auf Knopfdruck einmal als
konventionelle Fliche in Rippenbauweise oder aber als Styroflidche
zu erzeugen.

Anlagen (optional)

ACHTUNG!!!

Bitte beachten Sie, dass bei Installation des WING designer unter Windows XP, Windows
NT und Windows 2000 zunéchst ein bestimmter Treiber installiert werden muss.

Sie finden diesen auf Threr WING designer CD im Verzeichnis NT_DRYV.

Rufen Sie dort einfach die Datei DRV_INST.EXE auf.

ACHTUNG!!!

Bei Betrieb der STEP-FOUR Schneide-/Frissoftware darf
der Dongle des WING designer nicht angesteckt sein.

-2- © 2007 STEP-FOUR GmbH
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2. Programmaufbau

Der WING designer ist von Grund auf fiir das Betriebsystem
Windows 95 und 98 konzipiert. Damit werden Sie sich als
Windows Anwender sehr rasch im Programm zurechtfinden.
Bevor Sie Ihre erste Tragflidche konstruieren, sollten Sie jedoch
einen kurzen Blick auf die folgenden Hinweise zur
Benutzeroberflidche und die wichtigsten Icons und Hot-Keys
werfen. Einige Symbole werden Ihnen bereits bekannt
vorkommen, spezielle Knopfe sollten Sie sich einprigen.
Hauptséchlich wird der Wing designer iiber die Symbole bzw.
Hot-Keys aus den Symbolleisten gesteuert.

Die wichtigsten davon werden im Folgenden beschrieben.

2.1. Symbole und Hot-Keys

Allgemein

D Neu: (Tastenkombination: STRG+N) neues Profil oder
neue Tragfldche erstellen.

Datei 6ffnen: (Tastenkombination: STRG+O) bestehende
Profil- oder Tragfldchendatei 6ffnen.

Datei speichern: (Tastenkombination: STRG+S)
speichert eine Profil oder Tragfldchendatei.

Exportieren: Wahlweise DXF oder STEP-FOUR Fris-
daten (Nur bei Zusatzmodul Frisen und DXF-
Ausgabe)

Exportieren: STEP-FOUR Schneidedaten (Nur bei
Zusatzmodul Schneidebearbeitung)

& O W

Druckvorschau

Drucken: (Tastenkombination: STRG+P) 6ffnet das
Dialogfenster zum Drucken.

9 Mk &

Info: Allgemeine Informationen zum Programm
(Version, Registrierung usw.)

Hilfe: Online Hilfe aufrufen

5

3

Riickgiingig: (Tastenkombination: STRG+Z) macht die
letzte Bearbeitung riickgédngig.

Wiederherstellen: (Tastenkombination: STRG+Y)
Gegenteil der Undo-Funktion

VergroBern: (Tastenkombination: NUM+) vergrofiert
den Ausschnitt um das Zweifache.

Verkleinern: (Tastenkombination: NUM-) verkleinert
den Ausschnitt um die Hilfte.

PR OR i

Zoom-Fenster: (Funktionstaste F11) vergrofert den
Ausschnitt, den Sie mit der Maus selektieren.

(m]

Zoom: (Funktionstaste F12) in Fenster einpassen

© 2008 STEP-FOUR GmbH
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"% Messfunktion aktivieren: (Objektbearbeitung wird
inaktiv)
X Objektbearbeitung aktivieren: (Messfunktion wird
inaktiv)
+ Koordinatensystem anzeigen:
Flichenbearbeitung Fensteraktivierung: Tragflichendaten alphanumerisch
darstellen / bearbeiten.
= Fensteraktivierung: Tragflichendaten grafisch
darstellen / bearbeiten.
Mogliche grafische Ansichten:
IE Grundriss
== | Frontansicht
=4 | Lage der Profile zueinander
= Darstellung der Profile tibereinander
= Segmentweise Ansicht der Styroporblocke "
! Styroporblécke iibereinander darstellen ”
Rippensatz anzeigen (zeigt berechnete Rippen)
Y nur bei Zusatzmodul Schneidebearbeitung
Ebenen
Um bei der grafischen Darstellung eine bessere
Ubersichtlichkeit zu erhalten, konnen einzelne
Darstellungsebenen ein- und ausgeblendet
werden.
‘z»  Zwischenrippen
'st|  Steckungen
‘.| Tx-Linie
'k Kontur (Rippenansicht mit Ausschnitten)
'H Holme
‘m Nasenleisten
'n Endleisten
'8 Beplankung
'R Ruderklappen
E Bauteilbezeichnungen
& Profilsehne
sk Skelettlinie
P Originalprofil
% Korrespondierende Punkte (nur bei
Schneidebearbeitung)
g0 Fensteraktivierung: 3D-Ansicht der Tragfliche.
Q

Neu berechnen: Alle Daten einer Tragfliache werden
aufgrund der aktuellen Daten neu berechnet.

© 2007 STEP-FOUR GmbH
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Profilbearbeitung
(Zusatzmodul)

2.2. Fly-Out Fenster

¢ Glitten: Der Profilzug wird geglittet.
Tastenkombination: Umschalt+F5

grafische Ansicht:
tabellarische Ansicht:

Oberseite auf Unterseite kopieren:
Funktionstaste: F7

&

& Unterseite auf Obersite kopieren:
Funktionstaste: F8

3]

Unterseite mit Oberseite vertauschen:
Funktionstaste: F9

und Eigenschaftsmeniis

Beispiel

Ein wesentlicher Teil der Bearbeitungsfunktionen wird tiber
sogenannte Fly-Out Fenster aktiviert. Ein solches Fenster wird
durch einen Klick auf die rechte Maustaste aktiviert.

Je nachdem welches Fenster oder Objekt gerade selektiert wurde,
wo der Mauszeiger gerade hinzeigt usw., wird ein bestimmtes
Fenster oder Menii getffnet.

In diesen Fenstern konnen dann direkt bestimmte Eigenschaften
verdndert werden oder es werden Verzweigungen zu weiteren
Funktionen angeboten.

Wird nach dem Befehl Neu -> Tragfléiche mit der rechten
Maustaste in den leeren Bereich des grafischen Anzeigefensters
geklickt, wird ein Fly-Out Fenster geoffnet.

izl il =il
et e efier
Rippen gleichmatig verteiien
Rippen ldschen

SELEr e UG
Seamentigschen
Segment anhéngen

Darsteliung

50

Online-Hilfe.

|@ ®  Darstelung |

Algermein | | Steckung | TreLinie | Profi | Kontur [+ ¥

Fabe: [IlZ] Darstsing | Dicke: [1 — =
o
[Falbe Bl cassing = (T p—

ds Standerd festiegen | Stardarduets faden |

100

150

Ubemehmen Abbruch

Im oberen Beispiel wurde anschliefSend die Funktion zur
Anderung der Darstellungseigenschaften aufgerufen.

Beim Durcharbeiten der Beispiele weiter hinten im Handbuch
erfahren Sie mehr iiber die Details der verschiedenen Fly-Out
Meniis.

© 2008 STEP-FOUR GmbH
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2.3. Die Datenstruktur einer WING designer Tragfliche

Tragflichensegmente

Segmentbezogene
Objekte

:‘Segmentiibergreifende
Objekte

Jede Tragfliche im WING designer besteht aus mindestens einem
oder auch mehreren Segmenten. Jedes Segment definiert einen
Konstruktionsabschnitt und kann in seiner Geometrie
(Abmessungen, V-Form, Pfeilung, Profil usw.) individuell
festgelegt werden.

Segment 1 Segment 2

l«

—
I I
I
—

Einfache Tragflichen werden wahrscheinlich nur aus ein bis zwei
Segmenten bestehen, die mit dem Tragflichengrundriss
ibereinstimmen.

Fiir jedes Segment konnen zusitzlich zur Geometrie auch
bestimmte Zusatzobjekte wie Nasen- und Endleisten,
Beplankung, Ruderklappen usw. festgelegt werden.

?egj Seg?2 Segment3 Seg4d . Segment5 Segb

1 ﬁéﬁ
T L ||
—— |

Storklappe

Querruder

Bei komplexeren Tragfliigeln mit Ruderklappen und
komplizierteren Holm- und V-Form Verlaufen werden daher
mehrere Segmente bendtigt, um die zusitzlichen Elemente zu
definieren.

Zusitzlich zu den oben angefiihrten segmentbezogenen Objekten
gibt es Bauteile die segmentiibergreifend iiber mehrere Segmente
oder die gesamte Tragfldche definiert werden.

Zu diesen Bauteilen gehoren Holme und Steckungen.

Der Start- und Endpunkt eines Holmes fillt dabei immer mit einer
Segmentgrenze zusammen. Steckungen hingegen konnen frei in
der Fléche positioniert werden.

© 2007 STEP-FOUR GmbH
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2.4. Die Darstellung der Tragflichenstruktur

Die Darstellung einer Tragflidche kann auf drei verschiedene Arten erfolgen.

Alphanumerische Darstellung

Mit einem Klick auf die Schaltfliche aktivieren Sie das alphanumerische
Darstellungsfenster. Im oberen Teil wird eine Tragfliche in Form eines hierarchischen
Bauteilebaumes dargestellt.

Im unteren Fensterteil werden in Abhéngigkeit vom jeweils selektierten Bauteil die
entsprechenden Daten eingeblendet.

Wird mit der rechten Maustaste auf ein bestimmtes Objekt geklickt, so wird wieder eine
entsprechendes Fly-Out Menii zu diesem Objekt geoffnet.

In der Abbildung oben soll z.B. das aktuelle Segment gelscht werden.

E E-S egler Spw.1900mm =1 Durch Anklicken der Knoten mit den
+ oder — Symbolen kann die jeweilige

& Tragflache Al | < I Detailstruktur aus- oder eingeblendet
- |

- Steckung #1 werden.
- Holm #1

- Holm #;

qment H1
- - Segment #2
- MasernvBnd prfine Hifi

Seamentlange: IZUU.DDD i’ﬂm“

Segment einfligen

12r 1

Bei manchen Maustreibern kann die Funktion der rechten
Maustaste individuell festgelegt werden.

In einem solchen Fall miissen Sie die Funktion der rechten
Maustaste auf <Kontextmenii> cinstellen.

Andernfalls konnen Sie diese Fly-Out Meniis nicht 6ffnen.

Grafische T g Darstellung
. . [0 EI 1EIIEI ZEIIEI SEIIEI QE‘IEI Ef‘lﬂ Millimeter .
Wollen Sie im - : grafischen
Fenster arbeiten, o=+ = " so klicken Sie
4 ]
auf die Schalt- = fliiche = .
Hier konnen Sie Eim| s die meisten
Bauteile und i e S RS \'\\ Einstellungen
per Maus bear- T S A e i beiten.
- einzelne Rippe einfligen
Die 2] 1| mehrere Rippen einfligen entsprechenden
. B =—]_  Rippen gleichmahig verteilen
numerischen w s Fippen lischen Werte werden
nach einer grafi- = Segrent einfigen e by schen
-- - =] Seamentldschen R e .
Anderung 2 — LT —— ™3| automatisch
aktualisiert. Daelung FEer
Umgekehrt L 5o 1| werden
numerische An- derung im

Alphafenster ebenfalls unverziiglich im Grafikfenster angezeigt.
Durch einen Klick auf die rechte Maustaste wird je nach Objekt auch hier ein entsprechendes
Fly-Out Fenster geoftnet.

© 2008 STEP-FOUR GmbH -7-
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3D-Ansicht

f/a_rrjﬂ:/r

Zur Kontrolle Ihrer Konstruktionsdaten konnen Sie eine Tragfliche auch in perspektivischer 3D-
Ansicht darstellen. Klicken Sie dazu auf die Schaltfliche 32

B Nurfliigel = =] E3

B Nurfliigel *
4

- Skalierung

i~ Elemente

I¥ Profil- Oben

¥ Profil- Unten
W Steckung

¥ Holme

¥ HNaserleiste

¥ Endlsiste

¥ Ruderklappe
™ Segment - Oben
nt - Unten

o . 1
ITTIITIIII

¥ ganzer Fliigel

™ Propottional

——

I

e

p2l

'

IS[=] 3

Nach dem Aktivieren des Fensters
konnen Sie die Tragflédche bei
gedriickter linker Maustaste beliebig
drehen. Mit einem Klick auf die
rechte Maustaste konnen Sie den
Modus der Mausfunktion
umschalten. Achten Sie auf das
jeweils eingeblendete
Mauszeigersymbol.

Neben dem Drehen konnen Sie den
Ursprung des Koordinatensystems
verschieben und die Darstellung
vergroBern oder verkleinern.

Bewegen Sie den Mauszeiger an den
linken Rand des Fensters, so klappt
ein Menii mit verschiedenen
Darstellungsmoglichkeiten der
Tragfldche heraus.

Sollen die
Zwischenrippen
angezeigt werden, so

muss vorher einmal
i« Ansi

die Ansicht J
Rippensatz im Grafikfenster
aufgerufen worden sein. Denn erst

bei Aufruf dieser Funktion werden
alle Zwischenrippen berechnet.

© 2007 STEP-FOUR GmbH
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3. Tragflicheneditor

Der WING designer ist ein reines Konstruktionsprogramm. Dies bedeutet, dass das Wissen tiber
die richtige aerodynamische, festigkeits- und bautechnische Auslegung vom Anwender kommen
muss. Bevor Sie eine Tragfliche im WING designer erstellen, sollten Sie daher eine Vorstellung
vom Aussehen und von der Auslegung der gewiinschten Tragfléche haben.

3.1. Flichengeometrie bestimmen

Im folgenden Beispiel entwerfen wir die Tragfldche fiir einen schnellen Elektroflieger. Die
Fliigelgeometrie stammt von einem F3B-Segler, es gelten folgende Vorgaben:

Tragflachendaten

725

Spannweite: 290 cm

Fliigelgeometrie: 3fach-Trapez mit laminiertem Balsarandbogen,
dubere Segmente 3° V-Form

Profilstrak: RG14-9 auf RG14-10

Ruder: Querruder und Wolbklappen mit 4 Servos
Waurzelprofil: 250 mm

Endprofil: 180 mm

Steckung: 10mm-Kohlestab gelagert in 11 mm-Messingrohr (0,5
mm Wandstirke)

Fliigelhinterkante: ist um 5, 13 und 24 mm nach vorne gepfeilt
(gerade Scharnierkante!)

Fertigen Sie eine Skizze mit den wichtigsten Abmessungen der
Fldchengeometrie an und tragen Sie darin alle relevanten Mal3e ein.

480 135

230

210
-170
27
19

o0
4

3.2. Definition der Tragfliche im WING designer

WING designer
starten

Um den Tragflidcheneditor zu starten, klicken Sie auf das Icon 0
Datei neu selektieren Sie den Tragflicheneditor und bestitigen
Sie mit Ok.

Abbrechenl
Hilfe |

© 2008 STEP-FOUR GmbH
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2. Segment anhiingen

3. Segment anhiingen

Alphanumerische
Eingabe aktivieren

eSc a=r

Der STEP-FOUR WING designer 6ffnet einmal das Grafikfenster,
in dem ein Fliigelsegment dargestellt wird. Auf der anderen
Bildschirmhilfte wird das alphanumerische Eingabefenster
geoffnet.

Da der F3B-Fliigel drei Segmente hat, miissen Sie an das
vorgegebene Segment noch zwei weitere Segmente héngen.

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf das Fliigelsegment im

grafischen Fenster und dann im Fly-Out-Fenster auf Segment

anhiingen.
R - 1]

250 Willmetes

einzelne Rippe einfligen
mehrere Rippen einfiigen
""""""""""""""""""""""" | Rippen gleichmaig verteilen
I Rippen lschen

Segment einfligen
5 lEsGhen

Darstellung

Online-Hilfs

Das zweite Segment ist generiert.

Hingen Sie auf die gleiche Weise das dritte Segment an.

Klicken Sie anschliefend auf "= Einpassen, um alle Segmente im
Grafikfenster darzustellen.

[ 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 B illmeter

Falls Sie die Eingabemaske (Fenster unten) nicht auf dem

Bildschirm sehen, klicken Sie auf den Tabellenknopf in der
Symbolleiste.

Klicken Sie auf den Eintrag

Segment #1 im
Strukturbaum der
Tragfldche, um im unteren
Fensterteil die Eingabefelder
fiir dieses Segment zu
aktivieren.

[#- Segment #3

-10 -
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Tragflachenumriss
bestimmen

Einheiten einstellen

Die Lingen, Tiefen und Pfeilungen der einzelnen Fliigelsegmente
stimmen noch nicht.
BED Test nach Handbuch =1 _ O] x]

=3 Tragllache .
B SBngnl #2 =

[+ Segment #3

Segmentldnge: |725.000 i’m‘

I= | Shraterafi I= | Seamentintsteikarn I~ Stakprofl [~ Segment rechts teilbar
*\N"urzelplc;m r— Endprofil

Tiefe: = _[mm] Tiefe:

Dicke: = Dicke:

“Wilbung [%] ‘widlbung:

Schrankung: _ I Schrinkung:
- Pfeilung i W-Form

I Automatische Berechiung I Automatische Berechiung

Refersnz Reterenz

£ keine " keine

© Profilnase: 15000 = [MM] ||| Oberssite oo = 1 |
125 = inie: 10000 =] 1| | © Profisshne  11-213 5 IMM)
& Endkants: 5000 = | | unterseite [E0T4 = bt

Hinter den einzelnen Eingabefeldern sind Knopfe mit den
Einheiten ] MI (relativ zur Segmentwurzel), M M‘

(absolut bezogen zum Koordinatenursprung), LI bzw. L.
Durch Klicken auf die Schaltflichen wihlen Sie die gewiinschte
Einheit aus.

Fiir jedes Fliigelsegment geben Sie nacheinander die Parameter
ein:

Jede Anderung eines Wertes in einem alphanumerischen Feld
erfordert die Neuberechnung der damit verkniipften Daten.
Bei komplexeren Tragflichen wiirde diese Aktualisierung starke
Verzogerungen beim Arbeiten verursachen.

Um dies zu vermeiden, wird eine Neuberechnung erst
durchgefiihrt, wenn eine gewisse Zeit keine Eingabe erfolgte.
Wenn nun die Eingabe einer mehrstelligen Zahl sehr langsam
erfolgt, kann diese Verzogerungszeit tiberschritten und das
Eingabefeld zuriickgesetzt werden.

it | B | Um die dam.it verbundenen
e G " | Probleme mit Fehleingaben zu

vermeiden, kann diese Timeoutzeit
im Menii Optionen ->
Grundeinstellungen im Feld
Berechnungstimeout individuell
Bezsichnungsfant: zwischen einer und fiinf Sekunden

Berechnungstimeout: I:“ j elngeswllt werden.

. Bezeichnungen aktualisieren

Allgemeine [aten

© 2008 STEP-FOUR GmbH
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Geometrie Segment 1 Segmentliinge: 725 mm

Profilauswahl

Waurzelprofil: RG14-9, Tiefe = 230 mm
Endprofil: RG14-9, Tiefe = 210mm.
Pfeilung: Endkante = -5mm.

V-Form: Oberseite = 0°.

Mit der Schaltfliche _l lesen Sie die Profildaten aus Ihrer
Profildatenbank ein.

Offnen K
Suchen in: Iaf-\irfoil j ﬁl
[ 12 B 1455
£ 1122 1142147
£ rg12a183 1ls
0 g4 ] g15a111
58 rg1410 19152213
=A rgl43 rgB

D ateiname: Irg1 49 Qffren |
Datsityp:  [Profildateien V2 (~.s4p) | ébbrechen |

IV “orschau

D ateityp: S4p Yergion | ¥1.0
Eezeichnung: RG

Wenn das Optionsfeld IV [Worsshau | 1 iy ist, sehen Sie die Kontur
des selektierten Profils auf dem Bildschirm.

Der Umfang der Profildaten ist mit iiber 1100 Dateien relativ
groB. Um nicht unnétig lange suchen zu miissen, konnen Sie die
Anfangsbuchstaben gefolgt von einem Stern (z.B. rg*) als
Dateinahme eingeben. Es werden dann nur noch alle Profildateien
der Rg-Serie angezeigt.

Waihlen Sie das Profil rg149.S4P.

Gestrakt wird erst vom zweiten bis zum Ende des dritten
Segments. Das erste Fldchensegment bleibt ungestrakt.
Laden Sie daher auch fiir als Endprofil rg149.S4P.

-12 -
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Tragflacheneditor

Geometrie Segment 2 Geben Sie die Parameter fiir das zweite Fliigelsegment ein.

Geometrie Segment 3

Segmentlinge: 480 mm

Waurzelprofil: Bereits definiert (durch Endprofil Seg.1)
Endprofil: Wird nicht definiert = Strak, Tiefe = 170mm.
Pfeilung: Endkante = -8mm.

V-Form: Unterseite = 3,5°.

Segmentlange: |4BD oon ﬁml

™ Stakprofil ™ Segmert links teibar ¥ Strakprafil | Segmert rechits teilbar
—furzelprofil — Endprafil

Ic: \pragrammet...hrgl49 24p _I ﬂ I

Tiefe: m Tiefe:

Dicke: 8.998 Dicke:

‘wiglbung: 1.583 winlbung:

Schrankung: 0.000 Schrankung:
— Freilung —Y%-Foim

™ Automatische Berechnung ™ Automatische Berechnung

Rieferenz Referenz

 keine = keine
" Profilnase: Wﬁm " Dberssite: 2.005 :I Il
1125 =] %t [2000_ =] (ML | © Profisshne: 29328 = [IMM]
% Endkante: -8.000 ﬁ [rm] & Unterssite: 3500 :I [l

Genau so verfahren Sie mit dem dritten Fliigelsegment.

Segmentlinge: 155 mm

Waurzelprofil: Bereits festgelegt durch Endprofil Seg.2.
Endprofil: RG14-10, Tiefe = 119mm.

Pfeilung: Endkante = -11mm.

V-Form: Unterseite = 3,5°.

Segmentlange: |'|55.EIEIEI ﬂ [mm]l

¥ Stiakprafil T Seament links teilbar

= | Strakprafil
— wurzelprofil

I | Seament reshts teilbar

— Endprofil
I Ic:\programme\...\rg‘l 410.24p _I ﬂ
Tiefe: Tiefe:
Dicke: Dicke:
Wwiolbung: ‘winlbung:
Schrankung: Schrankung:
— Preilung —-Farm
I= | Sutamatisehe Bereshinimg I= | Sutametisehe Bereshinmng
Referenz Referenz
 keine  keine
7 Profiass: 40.000 ::I MI  Oberseite: 4918 ﬂ Il
125 = e fzr250 = M| | © Profisehne: 57822 | M)
& Endkante: 11.000 ﬂ [rim] & Unterseite: 3500 ﬂ [l

© 2008 STEP-FOUR GmbH
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UmSChalte.n zur In der Grafikansicht (Schaltfliche 15 oben in der Symbolleiste)
Grafikansicht konnen Sie die Fliigelgeometrie der F3B-Flidche nach dem

Einpassen mit &= bereits erkennen. Die gestrichelte Linie
symbolisiert die T/4-Linie.

¥ Tragflacheneditorl =1 M=l B
=1 0 200 400 600 800 1000 1200 140C Wilimeter

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ﬁ

o =|=|B| E|d| =

Willimeter 2u0
=}

Umschalten zur Mit dem Knopf IZ sehen Sie sich den Fliigel von vorne an:
Frontansicht Das Mittelstiick hat keine V-Form, die beiden dufleren Segmente
haben 3,5° V-Form.

EZ Elektiosegler sdw:1 =1

=2 0 200 | 400 00 800 4000 1200 140C Millmeter

2

[

Milimeter

s =(s] s

3.3. Holme in die Tragfliche einfiigen

Jetzt fiigen Sie den Hauptholm in den Fliigel ein. Weil es sich um
eine 3fach-Trapezflache mit unterschiedlicher Pfeilung handelt,
verlduft der Holm nicht gerade. Deshalb muss fiir jedes Segment
ein eigener Holm eingepasst werden.

= . Holm #1 befindet sich
im 1. Segment
neue Steckung Holm #2 befindet sich
never Holm im 2. Segment
Holm #3 befindet sich
im 3. Segment

Segment anhangen

: Online-Hife
Beplankung uriten Klicken Sie mit der
o ctnitbeatbeiung =" rechien Maustaste auf
Bezeichnung: Tragfliiche und dann

neuer Holm.

Gesamtlange: |1 360.000 [mm]

-14 - © 2008 STEP-FOUR GmbH
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Holm im
1. Fliigelsegment

Holm im
2. Fliigelsegment

Als Holmmaterial verwenden wir Kiefernholz mit einem
Querschnitt von 6 x 3 mm. Da der Fliigel voll beplankt ist, soll der
Holm unter der Beplankung verschwinden.

E Test nach Handbuch =1

ISi[=1 k3

El- Tragflache

-~ Helm #1
Segment #1
Segment #2
B Segment #3

—#-Position \Wurzelprofil

" rel, zur Profilvase |20700 —

™ rel. zum Profilende |55.200 —

& am higchsten Punkt

Hilfe

L

—#-Poszition Endprofil

 rel. zur Profihase 30700 = [%]

 rel. zum Profilende 55,900 —  [%]

& am higchsten Punkt

—'f-Pasition

¥ am Profilverlaut ausrichten

V¥ oben V' unten

— Z-Poszition

Startzegment: I'I :ll
Endsegment: I'I :ll

— Holmmake am ‘wurzelprofil
Hehe:  [3000 & fmm

Breite: £.000 %‘ [rrirn]

Holmmake am Endprofil
Hhe:  [3000 & fmm)|
Breite: £.000 %‘ [rrirn]

Der Hauptholm soll oben und unten in den Rippen verlaufen und
am Profil ausgerichtet sein. Des weiteren soll der Holm an der
hochsten Profilstelle ausgerichtet sein. Aktivieren Sie dazu die
jeweiligen Optionsfelder wie im Screenshot gezeigt.

Auf die gleiche Weise wird der Holm im zweiten Segment
definiert. Nur das hier als Start- und Endsegment die Nummer 2

angegeben wird.

— #-Poszition Wurzelprofil

€ rel. zur Profilnase |20 700 —

 rel. zum Profilende  [55.200 —

% am hochsten Punkt

—#-Pozition Endprofil

€ el zur Profilase |41.200 =[]

" rel zum Profilende 52500 % []

% am hochsten Punkt

—'r-Position

¥ am Profibverlauf ausrichter

V| oben ¥ unten

— Z-Position

Startsegment: |2 jl

Endsegment: I2 jl

— Holmmabe am ‘wurzelprofil
Hohe:  [3000 = foom

Breste: £.000 %‘ [rmm]

Halmmafe am Endprofil
Hohe:  [3000 = foom
Breite;  |6.000 f‘ [mm]

© 2008 STEP-FOUR GmbH
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f/a,r'r?fgf
Holm im Und zum Schluss das gleiche fiir Holm drei.
3. Flﬁgelsegment B Test nach Handbuch =1 M=

2l
S |
Segment #1
Segment #2
[ Segment #3 Hilfe: |

—#-Position Wurzelprofl——————— — *-Pasition Endprafil
1l zur Profilnase m% 7] 1l zur Profilnase m% 7]
1l zum Proflende m% 7] 1l zum Proflende m% =]
% am higchsten Punkt % am higchsten Punkt
—'r-Position — Z-Position
¥ am Prafilverlauf ausiichten Startsegment: |3_:||
¥ oben ¥ urten Endsegment: |3—:||
—Holmmabe am “wurzelprofl—— —~ Holmmake am E ndprofil
Hohe:  [2000 =l fmm Hahe: 3000 = [
Breite: £.000 _‘ [rmn] Bireite: £.000 %‘ [rorn]

In der Grafikansicht (unten) konnen Sie die Lage des Hauptholms
im Fliigel erkennen

2 Elektrosegler.sdw *:2 [_[C[x]
G 400 200 00 400 500 BOD 700 GO0 900 400D 1100 1200 1300 Wilimeter

= Millmeter )
&

i

0

i

o

0
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3.4. Nasenleiste

Abschnitt

Rohr

Helling / Ausschnitt

Nasenleiste 1.
Segment

Offnen Sie durch Anklicken des + Zeichens vor Segment 1 die
Detailstruktur dieses Segments.

Durch Selektion des Eintrages Nasen/End-Leiste werden im unteren
Teil des Fensters die Eingabefelder fiir diese Objekte eingeblendet.

Der WING designer kennt drei Formate fiir die Nasenleiste:

Hier wird der vordere Teil der Profilnase
angeschnitten. Der Abschnitt erfolgt senkrecht zur
_ Profilsehne an der angegebenen Position.

Bei diesem Format konnen Sie zum Beispiel ein
~ CFK-Rohr in die Nasenleiste einbauen. Der
Rohrdurchmesser ist frei wihlbar.

Beim Typ Helling entsteht eine Nasenleiste mit Einkerbungen fiir
die einzelnen Rippen. Die Einkerbungen in der Nasenleiste und in
der Rippe entsprechen jeweils der Hilfte der definierten Breite.
Eine solche Nasenleiste dient damit beim spiteren Aufbau der
Flache zugleich als Helling fiir den exakten Rippenabstand.
Weitere Optionen bei diesem Typ erlauben unterschiedliche
Ausrichtungen im Profilverlauf bzw. ein Versenken unter die
Beplankung.

Der Typ Ausschnitt unterscheidet sich nur dadurch, dass hier
keine gefriste Nasenleiste erzeugt wird. Bei Verwendung dieses
Typs wird in der Regel eine Kiefernleiste mit der entsprechenden
Dimension eingesetzt. Die Breite des Rippenausschnittes entspricht
der Leistenbreite.

r In unseren F3B-Fliigel bauen

" Heling Bezsichnung... . .
el wir eine Helling als
 Ausschnitt . .
= Nasenleiste ein.
Breite: 5.000 = [mm] . .
= Geben Sie dazu die
X;:Ckf' [ro0 = e nebenstehend abgebildeten
| sell .
£ Beplankungsstake Werte ein.
& fei P00 = |
Ausrichtung an: ¢ Sehne % Skeleftine

© 2008 STEP-FOUR GmbH
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Fillen wird eine

Tragflacheneditor
Nasenleisten In den meisten
Folgesegmente

3.5. Endleiste

Abschnitt

Helling

Abschnitt und Helling
kombiniert

Endleiste durch
Beplankung
bilden

Nasenleiste auch in
den
Nachfolgesegmenten
die gleiche Form
aufweisen.

I¥ Beiechnung aus Yorgangerssgment [V Berachnung aus Vergingerseament

e ‘ ‘

Um nicht fiir jedes Segment die Daten neu eingeben zu miissen,
konnen Sie in den Folgesegmenten die Checkbox Berechnung
aus Vorgingersegment anklicken.

Bei der Endleiste stehen zwei Formate zur Verfiigung, die Sie auch
kombinieren konnen:

Wird eine handelsiibliche gefriste
Endleiste verwendet, so wird ein
Abschnitt als Endleiste definiert.

Die Endleisten-Helling sieht

dhnlich aus wie die

Nasenleisten-Helling. Beachten
==21  Sie: Bei sehr diinn auslaufenden

Profilen kann es durch die

erforderliche Wandstirke zu
einer sehr breiten Helling kommen.

Durch Kombination der beiden
Typen kann die erforderliche
1T T T e Breite wieder reduziert werden.
Eine solche Konstruktion ist
immer dann sinnvoll, wenn Sie
z.B. vorgefriste Vollbalsa- oder einen mit Balsa beplankten
Styroporkern als Ruderklappen verwenden wollen.

In unserem Beispiel wird ein
sehr diinnes Profil verwendet.
Aus Gewichtsgriinden kann auch
keine volle Ruderklappe
verwendet werden.

In der Bildschirmmaske wird
daher keine der beiden
Endleistentypen aktiviert. Die ,,Endleiste* wird dadurch lediglich
durch die Ober- und Unterseitenbeplankung gebildet.

-18 -
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3.6. Ruderklappen

Klappendefinition

Der STEP-FOUR WING designer generiert Ruderklappen mit
einem V-formigen Ausschnitt an der Fliigelunterseite.

Dazu benétigt das Programm vier Parameter:

Klappenposition, entweder bezogen auf die Profilnase "t™" oder
bezogen auf die Profilhinterkante "t", die Beplankungsstédrke im
Ruderspalt "s" und die beiden Winkel o und f.

Die Rudertiefen fiir Wolbklappe und Querruder entnehmen Sie der
Konstruktionsskizze am Anfang des Handbuches:

Segment #1:

Klappenposition Wurzelrippe = 51 mm

Klappenposition Endrippe = 46 mm

Als Beplankungsstirke wihlen Sie 2mm. Um grof3e
Ruderausschlédge zu erzielen, setzen Sie die beiden Winkel auf 10°

E¥ Test nach Handbuch =1 =13

= Segment H1
Nazen/End Leiste

Baplankung unten
- Schnittbearbeitung
=1 Segment H2

= | Berechnungjaus Varganoeresament

¥ Ruderklappe erzeugen

™ Klappenposition in Bezug zur Nase
Klappenposition () Wurzelippe: | 175000 él [rirri]
Klappenpasition (¢) Endrippe: [ 164000 :ll T
¥ Klappenposition in Bezug zur Endkante
Flappenpasition (1] Wurzelippe: W;I m_mll

i ippe: |46.000 —|
Klappenpasition (¥ Endrippe: = [rnmn]

Stk (5] |2Dnn j ]
apha |1000 j

beta: 25000 =

und 25°. Geben Sie die Daten entsprechend obiger Abbildung in
die Ruderklappenmaske ein.

© 2008 STEP-FOUR GmbH
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Die Ruderklappen der nachfolgenden Segmente definieren Sie
analog zum ersten Segment mit den folgenden Daten.

Segment #2:
Klappentiefe Wurzelrippe = 46 mm
Klappentiefe Endrippe = 38 mm

[ ] o)
2 =4 o)

fieo0 =4 | .&
[ 2]
0= o
o = ]
o o o]

Segment #3:
Klappentiefe Wurzelrippe = 38 mm
Klappentiefe Endrippe = 27 mm

[
e ] o

R
o]

e
oo 41 |
e

Wollen Sie z.B. von einer Ruderklappe zur nidchsten wechseln, so miissen Sie
dies nicht unbedingt durch Anklicken des Eintrages in der Bauteilestruktur
machen.

Mit den Tasten - und - konnen Sie direkt von einem Eintrag eines

Bauteiltyps zum nichsten bzw. zuriick wechseln.

-20- © 2008 STEP-FOUR GmbH
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3.7. Beplankung definieren

Vollbeplankung

Damit der Fliigel torsionssteif ist, wollen wir ihn oben und unten

mit 1.5mm-Balsa voll
beplanken. Klicken

TR A | Sicauf Segment #1

Ruderklappe und dann auf

Beplannn oficn Beplankung oben.

Beplankung unten
Schnittbearbeitung

[+~ Segment #2

=
;I Hilfe |

Bezeichnung:

IEIeklrusegler

Gesarmtange: 1360.000 [mm]

B test sdw 1 =]

- Ruderklappe ;I = |
Beplankung unten i |

-~ Schnittbearbeitung
[+ Segment #2
Segment #2 Hilfe
-
V' Beplankung ohen

Siehe [1500 2 o |

& vollbeplankung

7| Eerechinuna aus Yeraangerseament

" Teilbeplankung
I= [ Teibeplankunaisanie

[ el el

C shsolr 0000 j frnr] O shsolit |uunn j i)

& GiseumierstErn b ¥+ s 2um erster Helm

I= | Tieiberlankuna hinter:
= rze] [ Eris!

© aosolt 0000 j froml ) chsolur [3000 j i)

€81 b eurn Ieteter Hetm

9% Bis eurn |=tzten Holt

Klicken Sie auf ¥ Beplankung cben , geben Sie als
Beplankungsstirke 1,5mm ein und klicken Sie auf Vollbeplankung.
In den nachfolgenden Segmenten wird der Schalter

V¥ Berechnung aus Yorgangersegment automatisch aktiviert.

Damit gelten die Einstellungen auch fiir alle weiteren Segmente.

Wenn in einem Segment andere Einstellungen gelten sollen, muss
der Schalter ausgeschaltet werden. Dann konnen die Daten fiir
dieses Segment individuell gedndert werden.

In unserem Beispiel sind jedoch keine weiteren Eingaben notig.

© 2008 STEP-FOUR GmbH
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Rippenkontur Klicken Sie auf den Knopf l; Rippensatz und schon erscheinen
anzeigen die Friskonturen der Wurzel- und Endrippen aller drei Segmente
auf dem Bildschirm.
[l U. SP | 10‘0 1§U 20.0 Millmeter
=

50

Milimeter 10

An der schmalen Auflenrippe des
dritten Segments konnen Sie sehr
schon erkennen, wie der WING
designer den Hauptholm an der
Profilkontur ausrichtet und die
Aufenkontur jeder Rippe generiert.
Da als Nasenleiste eine gefriste Helling verwendet wird, muss nur
wenig nachgeschliffen werden. Zugleich gibt die Helling den
Abstand zwischen den Rippen vor.

Im Screenshot oben ist die Steckung bereits eingezeichnet. Dieser
Schritt wurde vorweggenommen, damit Sie sehen, dass das 9mm-
Steckungsrohr aus Messing fiir den 8mm-Kohlestab nicht zwischen
den Hauptholm passt. Deshalb wird das Rohr einfach vor dem
Hauptholm platziert.

-22 - © 2008 STEP-FOUR GmbH



Tragflacheneditor

AWING

S ZE=r

3.8. Flichensteckung

Beachten Sie

Steckung einfiigeni

Fiir Flachensteckungen konnen Sie zwischen Rund und
Rechtecksteckung auswihlen.

Fldchensteckungen ragen unter Umstdnden nur ein Stiick in ein
Segment oder sie dienen als Verbindung zweier Tragflidchenteile,
so dass sie in zwei Segmente ragen. Daher sind Steckungen die
einzigen Objekte im WING designer, die vollig unabhingig von
den Segmentdaten bzw. Grenzen definiert werden konnen.

Dies fiihrt jedoch dazu, dass Sie bei der Definition von Steckungen
darauf achten miissen, dass dieses Objekt auch tatséchlich an einer
sinnvollen Position sitzt. Theoretisch konnen Sie eine Steckung
sogar weit aulerhalb einer Tragfliche platzieren.

In der nebenstehenden
Darstellung sehen Sie
eine Flachenverbindung
zwischen
Flachenmittelstiick und
MARRRR KRRARAS AuBenfligel.

Im Grundriss sieht diese
Verbindung
einigermalfien sinnvoll
aus.

Betrachtet man die selbe Steckung jedoch in der 3D-Ansicht,
erkennt man schnell, dass diese Verbindung in der Praxis wohl
kaum anwendbar wire.

Um eine Steckung in den
Fliigel einzufiigen,

ate EE”E'H?‘mh" klicken Sie mit der

S He egment anhangsn iz

- He e — [ rechten Maustaste auf
H hline-Hilte v

g T Hife Tragfliche und neue
Seqment 12 | Steckung.

Bezsichnung:

Elektrosegler

Gesamtlange: 1360.000 [mm]

© 2008 STEP-FOUR GmbH
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Steckungen an der
Flichenwurzel

Erste Steckung

Zweite Steckung

cHescorer

In unseren Tragfliigel wollen wir im Wurzelbereich ein Rohr mit
AuBendurchmesser 11mm und 170mm Lénge als Hauptsteckung
einbauen. Eine zweite Steckung mit Durchmesser 4mm und einer
Liange von 50mm dient zur Arretierung der beiden Fldchenhiilften.
Zur Positionierung solcher Steckungen, die im Wurzelbereich der
Tragfldche liegen konnen Sie die Felder unterhalb der
EimrégerX-Startposilion- und [ T-5tatpasition” yerwenden.

In unserem Beispiel sollen beide Steckungen zentriert auf der
Skelettlinie (= Mittellinie) des Profils liegen.

Tragen Sie daher folgende Parameter fiir Steckung 1 ein.

EY Test nach Handbuch =1 _ O] x|
= Tragflache - < |
- Sheckung #1
- Halm #1 .
- Holm #2 _I
- Holm #3
[#- Segment #1 &I
[#- Segment #2 ;I
— Format dale am Beg\nn der Steckung tdale am Ende der Steckung——
C Reshteck | (pgiie [11.000 =] o || | et [T1000 =] o)
o« Kreis Hihe:  |5.000 :II {imirr] Hohe:  [FO00 == ]
—#-Startposition Y-S5
i 1el. zur Profilnase  |52.000 _| [rrirn] o s
© tel, zum Profilende [1E4.000 =1 [rri]  rel zur Sehne [205 = {7
Ll 1
€ am dicksten Punkt

Startpos, [Abe Koord.]—— — Endposz. [Abs.Koord.]

®:|62.000 ;I [rorn] +:|62.000 ;I [mm] || Lange: |17D 0oo fl [rrm] |
¥, |3 425 = e 3425 = [mm! | ‘winkel XZ: IU 0og : Il
z [oom : z[70.000 j fmm] || twinkel - [0.000 :Il [

Die Felder I Startpos. [Abs Koord.]- und [E Endpos. [bs Koord ]~ werden
dabei automatisch berechnet und brauchen in diesem Fall nicht
beachtet zu werden.

Geben Sie fiir die Arretierung folgende Daten ein.

— Format M afe am Beginn der Steckung Mafe am Ende der Steckung——
O Rechteck | | peite:  [4.000 :II [mm] Breite:  [4.000 = [mm]
&+ Kreis Hihe: [Foom— :II ] Hihe: [Fooo =1 o]

i~ #-Startposition ¥-Startposition
1l zur Prfilnase  |157.000 j [ % zentriert auf 5kelettlinie
o 75000 = - ooon =

rel. zum Profilende = [rr] rel. zur Sehne = [rarm]
€ am dicksten Punkt

Startpos. [Abs.Koord. ] — Endpos. [Abs.Koord.]
s [151.000 —" o] | | :[157.000 —'l fmm] || Lénge  [F0.000 ;l il

Y B —| (T [N EEEE] —| ] || winkel %z [0.000 —| 1l

| = |
Z:|0.000 :II [mm] Z-|50.000 j [m] || kel y-Z: | 0.000 j [l

_24 -
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Steckung am
AuBenfliigel

1. AuBlensteckung

Sind alle Eingaben gemacht, kénnen Sie den Fliigel in der Grafik-
Ansicht betrachten.

Dazu miissen Sie nur auf die Schaltflichen Grafik ’E und

Grundriss I;- klicken. Die
Lage der Steckungsrohrs und
der Arretierung konnen Sie
erkennen.

Um z.B. Eine Speed- und eine Thermikvariante der Tragfldche zu
ermdglichen, soll auch das Endsegment durch Einbau einer
Steckung austauschbar sein.

Dies wird durch den Einbau von zwei 4mm Rohren in die
Segmente 2 und 3 erreicht.

Um die Steckungen in Bezug zum Koordinatenursprung

positionieren zu konnen, miissen Sie die Felder 7 #%-Startposition -
* 1l zur Profilnase (X0) und rY-Startposition- & el zur Sehne (Y0)
aktivieren.

Die genaue Positionierung erfolgt nun durch Angabe der

Absolutwerte in den Feldern [ 3tartpos: [4bs Roord |-

B Endpos. [Abs Koord.]-

Fiigen Sie eine weitere Steckung durch Klick mit der rechten
Maustaste auf Tragfliche und neue Steckung ein.

Geben Sie anschlieBend die unten dargestellten Daten in die Maske
ein.

E2 Test nach Handbuch =1 _ O] x|

B Steckung #1
- Steckung #2
#3

s |
-]

- Holm #1

£ L b

- Holm #2
Helm #2 M
I Segment #1
— Format Mabe am Beginn der Steckung Mabe am Ende der Steckung——
O Rechteck | | praie:  [4.000 :II [rrm] Breite:  [4.000 = [mom]
& Kreis Hehe [Bom = e o] Hahe: [G000 = lmml
[~ ¥-Startposition *r-Startposition

& rel zur Profinase 95 000 j [rrirn] " zentriert auf Skelettinie

- EE o 31.000
rel. zum Profilende _| [ram] 1el. zur Sehne _|
€ am dicksten Punkt

Endpos. [Abs Koord ]

Startpos. [Abs Koord ]——

|46 000 :ll o] || | s[5 000 :ll min] || Lange: W - m_m]I
+-[a1.000 —" ol || | :[6.238 —‘| [mm] || Winkel %2z [0.000 :|| 1
=[115. nuuj o) || | 2 [1254 ssaj [mm] kaa\Yle 1

© 2008 STEP-FOUR GmbH
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=== Wenn Sie in die

Grafikansicht wechseln
und den Bereich
st = zoomen, dann miisste

|- =E —— . .
diese Steckung im
Grundriss etwa so

E aussehen.

g e

[ L £

S of!

5 2l==] Elol=]

i
L

ly

2= =l el

Dieselbe Steckung in der
gezoomten Frontansicht.

Um sich mit den

Auswirkungen der Eingaben vertraut zu machen, sollten Sie
verschiedene Werte verdndern und die Ergebnisse in der
Grafikansicht kontrollieren. Ebenso konnen Sie die Lage der
Steckung mit der Maus im Grafikfenster veréndern. Positionieren
Sie dazu den Mauszeiger an das gewiinschte Ende und ziehen Sie
die Steckung bei gedriickter linker Maustaste an die gewiinschte
Position. Auch dabei sollten Sie die Auswirkungen auf die
alphanumerischen Werte beobachten.

2. AuBensteckung Fiigen Sie eine vierte Steckung ein und definieren Sie diese
Steckung wie unten abgebildet.
EZ Test nach Handbuch =1 _ O] x|
;---Stackung #2 d <= |
J > |
-Segmanl #1 j
i~ Farmat Male am Beginn der Steckung Male am Ende der Steckung
" Rechteck | | prajie:  [4.000 j [mm] Breite:  [4.000 = [mm]
o« Kieis Hihe: Wj [rri] Hihe: W% L
i~ #-Startposition = -Startposition
@ rel. zur Profinase  |155.000 = [rirn] € zertient auf Skelettirie
" 1el. zum Praflends | 71.000 ﬂ [riimn] & rel zur Sehne |31.000 j [rrn)
 am dicksten Punkt
Startpos. [Abs.Koord]— — Endpos. [Abs.Koord. ]
><_|155.UUU j trom] || | s [55.000 j fmm] || Linge  [100.000 j from]
Y;|31 E] j o] || [ - [6.234 j fron] || winkelxz o000 =
z;|1155.uuu j o] || | 2 |1254.853 j o] ||| inkel y-2: [3.000 j 1
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Anschlussrippe

verdoppeln Um das Segment 3 abnehmbar ausfiihren zu konnen, muss die

entsprechende Rippe einmal als Abschlussrippe in Segment 2 und
einmal als Wurzelrippe fiir Segment 3 vorhanden sein.
Dies konnen Sie auf folgende Weise erreichen.

Selektieren Sie die Eingabemaske fiir Segment 3
EZ Test nach Handbuch =1 M =1E3

o L
=

i Holm #2 s
+- Segment 1
- Segment H2
[+- Segment #3 J &I
-
Segmentlange: [155.000 j [mm]l

¥ | Gtratiprafil
‘Wurzelprafil

J= | Steakercfil [T | Seament rechts t=iban
E ndprafil

;I ﬂ Ic.\prugramme\...\rg‘l 410.54p _I ﬂ
Tiste [70000 =] ‘o || Tiefe: [113.000 =] ! oo |

Und aktivieren Sie das Feld ¥

Die Rippensatzansicht E“| der Tragfliche miissten nun wie unten
abgebildet aussehen.

B Test nach Handbuch =2 =13
[ D a0 100 150 QDI:I illimeter
1 . 1 . 1 . 1 . 1 h

S

Wie Sie sehen konnen, wird nun sowohl eine Endrippe fiir
Segment 2 als auch eine Wurzelrippe fiir Segment 3 ausgegeben.
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3.9. Zwischenrippen in die Tragfliche einbauen

Nachdem alle Einbauten definiert sind, sollen nun die Zwischenrippen fiir die Tragflache
definiert werden. In den Bereichen der Steckungen sollen die Rippen etwas dichter gesetzt
werden. In den iibrigen Bereichen wird eine bestimmte Anzahl von Rippen gleichméBig verteilt.

Rippen mit
konstantem Abstand

=
S ——
=
24
Rippen gleichmalig verteilen
= . -
== Rippen lazchen
Segment einfligen
=k Segment laschen
& .
Segment anhangen
= Darstellung
==
Online-Hilfe

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf das erste Segment der
Tragfliche. Damit 6ffnen Sie das Fly-Out Menii fiir die
Segmentbearbeitung. Wihlen Sie den Meniipunkt

mehrere Rippen einfligen

Im Bereich der Steckung sollen die Rippen mit einem fixen
Abstand von 40mm platziert werden. Bei 170mm Steckungslinge
der Hauptsteckung werden damit vier Rippen gesetzt. Die
Materialstérke soll 2mm betragen.

Geben Sie die Werte wie unten dargestellt ein. Zum Speichern der

Ei d
- N [9%  Ripensiniigen | Linis |
Materishtaike =
. . e 2 i € gleichmaBig verteit & fiver Abstand
Rippen gleichmiBig 1 oy
. % Links " Rechts
verteilt g g
Anzabl det Rippen 4 j ha= ,T
2 Rippenabstand 40,000 j rom]
bstand avischen den Flopen: [8000 =1 fmm)
B e [0
N Abbruch
. . Ubermehmen
Daten klicken Sie auf .
-28 - © 2008 STEP-FOUR GmbH
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Auffiillen mit
Zwischenrippen

Rippen im duleren
Steckungsbereich

Die restlichen Rippen in diesem Segment sollen mit ca. 60mm
Rippenabstand gleichmifig das ganze Segment auffiillen.
Klicken Sie noch einmal mit der rechten Maustaste in den leeren
Bereich des ersten Segments. Rufen Sie die Funktion mehrere
Rippen einfiigen auf.

100

en
(@ % Aippen cinfigen | Linis |

=
. o R )
& geichmallig verteit 1 fiver Abstand

100]

Beaugspunkt
@ links 1 Heshis

Anzshl der Ribper: s 5

=

=l
Rippenabstand 62500 j fmm]

=

- rine= | 0000
8

200

300

=
z
Z
£
El
2
2
T
2

aktivieren Sie den Button - geiehmaBig vetslt. ywenn Sie nun die

Anzahl der Rippen verindern, wird im Feld Rippenabstand die
dazugehorige Rippenteilung angezeigt. Im Graphikfenster wird
ebenfalls eine entsprechende Vorschau der Rippen dargestellt.
Wihlen Sie 8 Zwischenrippen. Dies entspricht einem Abstand von
etwas mehr als 62mm.

Klicken Sie anschlieend auf MI.

Analog zur Definition der Rippen an der Flichenwurzel verfahren
Sie bei der Steckung in Segment 2. Wegen der kiirzeren Steckung
wird hier ein Rippenabstand von 22mm angegeben. Auflerdem

o

miissen Sie als BE24ZEPURKE jeopy Button aktivieren um die
Rippen gemessen vom Segmentende zu platzieren.

=
Rippen einfiigen |L|rmts |

= o

0 gleichméBig verlzi  fiser Abstand

=5 === Bezugspunkt
B Clinks & Fechis

Materialstarke: 2.000

24 : Anzahl der Rippen: 2 j max= |1
= r ]

i 2zom =

] Rippenabstand :“ ]

] Abstand zwischen den Rippen; |20000 = [mm]
=L min= [0.000
2]

Auf die gleiche Weise werden die beiden Rippen im dritten Segment
platziert (nur dass hier wieder % Links als Bezugspunkt dient).
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Zwischenrippen Zuletzt werden noch die restlichen Zwischenrippen in Segment 2
Seg. 2 und Seg. 3 und 3 eingefiigt.
Klicken Sie mit der rechten Maustaste in den jeweiligen Bereich
des Segmentes und geben Sie folgende Werte ein:
Segment 2:
? \puen cfigen | Liris |
e — Materialstike: = T
=T T——TToF & deichmabig veteit € fiser Abstand
=1 b Bezugspunkt
= b & llikst I HEd s
1| Anzehlder Aippen & = e [T
2 E =
B Abstand zwischen den Rippen: 0000 :“ ]
. e [T
Abbrich
Der freie Bereich des zweiten Segmentes wird mit 6 Rippen
(Abstand ca. 62mm) aufgefiillt.
Segment 3:
| R | 5
ppensinigen | Linis |
Malerialtéike: 2000 =] o)
& gleichmahi versit  fiver Abstand
EBeaugspunkt
5 Lirfs) T Hiechis
Anzsh der Rippen: 2 el
o M Fiippenabstand: 5667 :“ ﬂl
" R N S B astend awhshen denRigpers [0 =l |
i Ubemehmen Abbuch
Im letzten Segment werden zwei Rippen (Abstand ca. 35mm)
eingefiigt.

Grafische Kontrolle Sind alle Rippen eingefiigt, dann sieht der Fliigel fiir unseren
Elektrosegler wie unten aus. Rippen mit einem Steckungsloch
werden nicht aus 2mm-Balsa sondern aus Airply gleicher Stirke
gefrist.

P Test nach Handbuch =:2 =[0(x]
] 0 100 200 3000 400 S00 600 700 800 00 1000 | 1100 1200 130 Millimeter
= |
B 0
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Rippensatz
betrachten

Tragflache
speichern

Tragflacheneditor
EZ Test nach Handbuch =2 _ o] x|
=08 e A imeter | Mt einem Klick auf -I
W B Rippensatz konnen Sie sich den
et . .
= *I;“ e gesamten Rippenstrak einmal
e e ansehen. Verwenden Sie eine der
"~ . . |
=X o vier Lupen ®aQ ,um
0 Pl + o — . .
eine oder mehrere Rippen zu
o vergroBern oder um ein
& - .
— N Konstruktionsdetail zu betrachten.
i —-

-400 -300

-500
f

B

-500

-700

hiilimeter O

(=]
‘:3.
i
1]
I
25|
m

Klicken Sie auf ™ um die
Tragflachendaten auf Threr
Festplatte zu speichern.
Geben Sie als Dateiname
E-Segler Vollbeplankung
an.

© 2008 STEP-FOUR GmbH

-31 -



Tragflacheneditor

WING

eSc a=r

3.10. Flache mit Teilbeplankung aufbauen

Beplankung Oberseite
Segment #1

Kommt es nicht so sehr auf Stabilitit sondern auf absolute
Leichtbauweise an, dann konstruieren Sie einen teilbeplankten
Fliigel mit dem WING designer. Die Tragfliche bebiigeln Sie spiter
mit einer leichten Folie. Wollen Sie ein Antik-Modell bauen, dann
kommt natiirlich nur eine Papierbespannung in Frage.

Damit Sie einen teilbeplankten Fliigel leicht zusammenbauen
konnen, empfiehlt es sich, die vordere Beplankung iiber den
Hauptholm zu ziehen und die hintere Beplankung 10 bis 20mm
iiber den Scharnierschlitz der Querruder und Wolbklappen ragen zu
lassen. Das gilt fiir die obere und untere Beplankung. Ist der Fliigel
mit Sekundenkleber oder Weilleim zusammengefiigt und
ausgetrocknet, dann schneiden Sie die Ruderklappen entlang dem
Scharnierschlitz heraus.

Bl F3e =1 [_[o] =]
| [

=l Segment #1

i b Nasen/End-Leiste
Fuderklappe
Beplankung oben
Beplankung unten
Schnittbearbeitung
egment #2

=
= Hilfs |

I= | Berestinung aus Yoraatoeseamnent

¥ Beplankung oben

Stake: [1500 =] fmm]

 Yaollbeplankung

& Teilbeplankung
¥ Teilbeplankung vore:

—furzel

W sl ID.UDD :II o

& bis zum ersten Holm

~Ende

W sl |0.non :II o]

& bis zum ersten Holm

¥ Teilbeplankung hinten:
—furzel
o+ absolut

= o | = o |

" bis zum lstzten Holm " bis zum letzten Holm

™ Rippenaufleimer

Geben Sie folgende Parameter fiir die drei Fliigelsegmente ein:

Segment #1 oben:

Beplankung oben: 1,5mmTeilbeplankung vorne: bis zum ersten
Holm

Teilbeplankung hinten Wurzel: 51420 = 71mm
Teilbeplankung hinten Ende: 46+20 = 66mm

-32 -
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Beplankung Oberseite Deaktivieren Sie gegebenenfalls die Checkbox

Segment #2 und #3

Beplankung
Unterseite

I Berechnung aus Vorgingerseament und geben Sie in gleicher Weise die
Daten fiir die Segmente 2 und 3 ein

Segment #2: oben

Beplankung oben: 1,5mm

Teilbeplankung vorne: bis zum ersten Holm
Teilbeplankung hinten Wurzel: 46+20 = 66mm
Teilbeplankung hinten Ende: 38+20 = 58mm

Segment #3: oben

Beplankung oben: 1,5mm

Teilbeplankung vorne: bis zum ersten Holm
Teilbeplankung hinten Wurzel: 38+20 = 58mm
Teilbeplankung hinten Ende: 27420 = 47mm

B E-Segler Teilbeplankung:1 M=1E

i Schittbearbeitung

: e |
=] S_egmant #3
- Mazen/End-Leiste - |

- Ruderklappe
J Hilfe |
=

- Beplankung oben
[~ Berechiung aus Yorgingersegment

- Beplankung unten
----- Schnittbearbeitung

¥ Beplankung unten

Starke: I'I 500 j [mim]

 Yallbeplankung

& Teilbeplankung
¥ Teilbeplankung vorne:

—furzel ~Ende

C absalut |DDDD :Il [ron]  absolut |u.nou j frrm]

% bis zum ersten Holm % bis zum ersten Holm

¥ Teilbeplankung hinten
—fLrzel ~Ende

& absolut ISB.DDU j [ri] (= absolut Wﬂ from]

" bis zum letzten Holm € bis zum letzten Holm

™ Rippenaufieimer

Geben Sie die gleichen Parameter auch fiir die untere Beplankung
der drei Fliigelsegmente ein.

Wird der Schalter I Rippenaufleimer eingeschaltet, so wird die
Beplankungsstirke auch zwischen der vorderen und hinteren
Teilbeplankung abgezogen.

In unserem Musterfliigel wird dieser Schalter nicht aktiviert.

© 2008 STEP-FOUR GmbH
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Beplankung

iiberpriifen Klicken Sie in der Grafik-Ansicht auf l: Rippensatz, dann

konnen Sie die Position der Teilbeplankung wie im Screenshot
unten sehen.

Reicht die vordere Beplankung nur bis zur vorderen
Hauptholmkante, dann werden die Hauptholme nicht tiefer gesetzt

sondern entlang der Profilkontur ausgerichtet.
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3.11. Druckerausgabe der Tragflichendaten

Grafische Ausgabe

Ausgabe Grundriss

Umschaltung
linke/rechte
Flichenhiilfte

Jetzt konnen Sie den gesamten Fliigel samt Rippensatz,
Beplankung und Helling entweder iibersichtsweise oder
maBstabsgerecht auf Ihrem Standard Windows Drucker ausgeben.
Da der WING designer Schnittmarken generiert, fallt es nicht
schwer, die einzelnen Seiten zu einem Bauplan im Mafstab 1:1
zusammenzufiigen.

Wie die Ausgabe aussieht, hingt im Wesentlichen von den
Druckereinstellungen ab (Formatgrofie, Hoch oder Querformat
usw.).

Wechseln Sie im normalen Grafikfenster mit der Taste IE in die
Grundrissdarstellung.

Klicken Sie auf das Symbol (& Druckvorschau.
Ein Bildschirm &hnlich dem unten abgebildeten wird angezeigt.

B] 1 2] o] &) & D | schisten] [Erpscsen ] G

Steptour Uing-besigmer

Dated: C:\Progrause\ing Designer\Wings\Tess rach Handimch. siv seice 11

Sere 1

Welche Elemente ausgegeben werden, hiangt von der Einstellung
der Ebenen |2/t T K[ n[m 6|6 R 12 i) Grafikfenster des
WING designers ab. Es werden nur die Ebenen gedruckt, welche
auch in der Graphikansicht aktiviert sind.

Unter Standardeinstellungen wird die rechte Tragfldchenhilfte
ausgegeben. Um eine linke Fliche zu drucken gehen Sie wie folgt
vor:

Wechseln Sie zur Grafikansicht ’E .
Klicken Sie mit der rechten Maustaste in den
¥ & Kreuzungspunkt der beiden

Lineale.

Wechseln Sie im Eigenschaftsfenster

zur Karteikarte Lineale und aktivieren

Sie den Radio button fiir die

x
IS

Unterteiung:  [10er 2

X w X myl ool

© 2008 STEP-FOUR GmbH
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Ausgabe eines
1:1 Planes

Ubersicht

Soll ein 1:1 Plan
A, s 0cochen
Bl ~| ™ Ubersicht W Schnittmarken werden, so

Einpagzen schalten sie die
50 % [M1:2)

0 Kl Anzeige auf

2D % M2 1] Fcepfour Wing-Designer 100% und

300 % [M3:1) aktivieren Sie

400% [M4:1 das
Kontrollkdstchen

Passmarken.

Der Plan wird nun entsprechend des Druckerformates in
Einzelblitter zerlegt. Bei einem A4-Drucker im Querformat wird
der Bildschirm wie unten abgebildet aussehen.

i Wing Designer - Test noch Hndbuch

Mﬂﬂ!lglgl D Schiten| [00% 071 3] T bersicht ¥ Schnitmasken

Stepfour Ving-Dasigner Blae 2 >

NS

Datei: C:\Programe\Wing Designer\Vings\Test nach Handbuch.=dv Seice 1712

Sete 1

Wollen Sie sehen, wie der Plan aufgeteilt wird, so aktivieren Sie

das Kontrollkiistchen ™ und die Bildschirmanzeige sollte
etwa wie unten abgebildet aussehen.

© 2008 STEP-FOUR GmbH
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Aus der Ubersicht sehen wir dass zum Ausdruck des 1:1 Planes 12
A4 Blitter erforderlich sind.

Vermutlich konnten beim Ausdruck im Hochformat einige Blitter
eingespart werden.

Drucklayout Sous GinTERE 77=j| Klicken Sie daher auf E
. Seitenlayout, um die
einstellen -
Einstellungen anzupassen.
Wihlen Sie fiir die
Papierausrichtung

& Hochformat und klicken
k|

-~ Papier
Famat - Sie auf
Zufuhr: [Fach =]

Der Eintrag Rinder gibt an,

Rardsr bilinetsl———————— | o oelchen
& Hoghfomat | | Links: omm Bechis: [0rmm Randabstand gedruckt

~
Querformat Oben: [Orom Unter:  [0rm werden soll.

i~ Format

- gekachels Seiter
Horizertale Dbedappurg: [0900 = fmn) ]?le Werte fiir die .
ertkal Ubasppung: [100 =] fon] Uberlappung geben an, wie

[0k | fbton | Ducken. | viele Mllllmeter die
Druckbereiche der

Einzelblitter tiberlappen sollen.

Wie Sie aus der Abbildung unten sehen konnen, kann der
Fldchengrundriss in diesem Fall auf acht Einzelbldtter ausgegeben
werden.

| D sewsm] o700 2]
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Ausgabe anderer
Ansichten

Alphanumerische
Ausgabe

-qu -

Alle anderen Ansichten konnen analog zum oben beschriebenen
Grundriss ausgegeben werden.

. . . = === =
Sie miissen nur die gewiinschte Ansicht chl '{Fl | Dl ='| & I;
aus der Schaltleiste des Grafikfensters wihlen.

Im unteren Beispiel wird z.B. ein 1:1 Rippensatz ausgegeben.

[ Wing Designer - Test nach Handbuch

@] 1] 4] ») M| @] @ & D] sotr] [0 <] - Gl st

Steptour Uing-Desigmar

(m: o

s —

=

Datei: C:\Programe\Ving Designer\Wings\Test nach Handbuch. s4u

Wenn Sie anstelle des Grafikfensters das alphanumerische

Eingabefenster aktiviert haben und die Funktion (&
Druckvorschau aufrufen, so werden die Daten in Form einer Liste
ausgegeben.
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4. Ausgabe von DXF- HPGL und Frisdateien

(Zusatzmodul)
Mit diesem Zusatzmodul konnen die Daten der Tragfldche in einem
CAD-Programm weiterverwendet oder direkt an Ihre STEP-FOUR
Frasanlage in Form von SMF-Frisdateien tibergeben werden.
Das Exportfenster — 2

Speichern jh: IaEl-Seglar j ﬁl

Frontansicht

Grundriss

D ateiname: |F|_F|ipd Speichern I

Datelyp:  [DixF Dateien *.duf) x| Abbrechen |

i~ Exportoptionen
1 Zeichnungseinheit [mm] == |1.000 j Dateieinheiten
' Rippensatz " Grndriss " Frantansicht

Element Ebene Element Ebene

¥ Kontur / Rippen 1 j ™ Hasenleiste |5 j

[ Driginalkaontur / Ui |2 j ™ Endkiste IE ﬂ

™ Bezsichnung i j ™ Holme |7 j

[~ Beplankung 4 j ™ Steckung I8 ﬂ

I™ Ruderklappe I13 j
[ HelingMasenleiste [ :II ™ Beplankung oben I” j
™ Heling-EndLeiste 10 j ™ Beplankung unten |12 j
i
Dateiformate Mit der Auswahl Patlvp: legen Sie fest, in welchem Dateiformat

die gewiinschten Daten exportiert werden sollen.
Es stehen drei verschiedene Formate zur Auswahl:

Dateivp | DxF Dateien [*. ]

i
Ezpartaptionen| D:F Dateien (*.dxf)
[ HPGL Dateien (*.plt]

SMF Datei ~ STEP-FOUR Frisdateien.

DXF Datei  Autocad Data eXchange Format
(verbreitetes Importformat fiir CAD-Systeme)

HPGL Datei Kommandosprache fiir HP-Plottersysteme
(kann von vielen Zeichen und Fréssystemen
importiert werden)
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Exportoptionen

Ausgabeeinheiten

ST

m‘)‘/
— Exportoptionen
1 Zeichrungseinheit [mm) == |1-DDD j Dateiginheiten
= Grundriss " Frontansicht

Element Ebene Element Ebene
¥ Kantur / Rippen I'I j ™ MNasenlziste |5 ﬂ
™ Originalkontur # Umris |2 j ™ Endlsiste IB j
¥ Bezeichnung I3 j ™ Halme I? j
[~ Beplankung I4 :II [~ Steckung I8 ﬂ
™ Ruderklappe I13 ﬂ

i inheit [mm) == |1,nnuuun 21 Dateieinheiten
Im Feld 1 Zeichnungseinheit [mm] = D ateieinheiten wird

festgelegt, wie die Umrechnung der Zahlenwerte bei der Ausgabe
erfolgen soll. Bei SMF Dateien erfolgt die Umrechnung immer 1:1
d.h. Imm im WING designer entspricht auch Imm in der
Frissoftware.

In DXF-Dateien ist die MaBeinheit nicht festgelegt. So kann es
vorkommen, dass ein Wert von 1.0 von einem CAD-Programm als
1 Inch = 25,4mm interpretiert wird.

Je nachdem welche Einheiten Thr CAD- oder Frasprogramm
voraussetzt, miissen Sie den Wert fiir die Dateieinheiten anpassen.
Im obigen Beispiel miissten Sie also 1/25,4 = 0,039370 eingeben.

Es stehen drei grundlegende Exportmdglichkeiten zu Verfiigung:

In der Variante Rippensatz werden die Querschnitte aller Rippen
ausgegeben. Mit den Checkboxen kann angegeben werden, welche
Elemente dabei ausgegeben werden sollen.

Wird die ausgegebene Datei z.B. als Frisdatei fiir Ihre STEP-FOUR
Friise bendtigt, so reicht es wenn Sie die Checkbox [ Kantur £ Rippen
und eventuell noch ¥/ Bezsichnung anklicken.

Die Elemente Kontur/Rippen enthalten die gesamte Kontur mit
Beriicksichtigung aller Elemente wie Beplankungen, Holme usw.

Wollen Sie hingegen die Daten zur Weiterbearbeitung in einem
CAD-Programm verwenden, so konnen Sie wihlen, welche
Elemente einzeln ausgegeben werden sollen. Damit steht jedes
dieser Elemente zur individuellen Weiterbearbeitung zu Verfiigung.

-42 -
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Grundriss

Frantanzicht

Ausgabe von DXF- HPGL und Frisdateien

Im unteren durch eine Linie abgesetzten Teil konnen zusétzliche
Einzelobjekte ausgegeben werden.

™ Heling-MaserLeiste IQ j ™ Beplankung chen IH ill
™ Heling-EndLeiste |1U :ll ™ Beplankung unten |12 ill

Werden die Checkboxen 2 Heling-M azenleiste und v Heling-EndLeiste
aktiviert so werden die Umrisse dieser Objekte exportiert.

Mit den beiden Feldern ¥ Beplankung ohen und V¥ Beplankung unten
konnen Sie die Abwicklung der Beplankung ausgeben.

Sie erhalten damit die exakte Geometrie zur Herstellung passgenauer
Beplankungsteile.

Neben der Ausgabemdglichkeit von Einzelteilen konnen Sie auch
den Grundriss oder die Frontansicht einer Tragfldche als Datei
ausgeben. Die ist z.B. sinnvoll, wenn Sie diese Daten zur
Weiterbearbeitung oder Implementierung in eine CAD-Gesamtplan
bendtigen.

Wird eine dieser Ausgabevarianten gewdhlt, so sind die Checkboxen
einiger Elemente gesperrt. Denn z.B. macht es keinen Sinn, in der
Frontansicht eine Endleiste oder eine Ruderklappendefinition
auszugeben.
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5. Schneiden mit dem WING designer (Zusatzmodul)

Mit dem WING designer ist die Schneidebearbeitung noch leichter
als die Frasbearbeitung. Als Beispiel dient wieder der Fliigel des E-
Seglers. In punkto Stabilitét wollen wir noch eins drauflegen — es
soll eine High-Tech-Tragfliche werden. Der Fliigel bekommt einen
Kohleholm und wird nur mit 1mm-Balsa beplankt. Als Holm
verwenden wir ein Kohlefaserprofil von R & G mit einem
Querschnitt von 7 x 1 mm und zwei Meter Lange (Best. Nr. 600
130-2).

Da beim geschnittenen Fliigel der Holm diinner ist als beim

|T;¢us 5|

gefristen Tragwerk, kann er an der hochsten Stelle im Profil
positioniert werden, ohne mit der Steckung zu kollidieren.
Am Schluss der Konstruktion exportieren wir die Daten der
Styroporkerne fiir den STEP-FOUR-Styproporschneider. Die
Anschlussrippen werden ebenfalls fiir die STEP-FOUR-Frise

ausgegeben und aus 2mm-Epoxyplatten gefrast.

5.1. Anderungen an den Tragfliichendaten

Uberfliissige
Bauteile 16schen

Offnen Sie die Tragflichendatei, die Sie zuvor mit dem Namen E-
Segler Vollbeplankung gespeichert haben.
Loschen Sie alle
B Zwischenrippen.
Klicken Sie mit der rechten
Maustaste auf den Eintrag
Steckung #4 und 16schen
Sie diese. Ebenso verfahren
x| Sie mit Steckung #3,
Steckung #2, Holm #3, und
Holm #2.

neue Steckung
5 ng loschen

Online-Hilfe

Deaktivieren Sie die Nasenleisten und die Klappen.

Die Darstellung des Grundrisses sollte nun wie unten abgebildet
aussehen.

200
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Segment einfiigen Die 11mm Bohrung fiir die Steckung der Fliche soll zusammen mit
dem Kernschnitt erfolgen. Da die Bohrung fiir die Steckung jedoch
nicht durch das gesamte erste Segment laufen soll, wird ein
zusitzliches Segment eingefiigt.

Klicken Sie innerhalb des Bereiches

des ersten Segments auf die rechte

Maustaste um das Fly-Out Menii zu

offnen.

Rufen Sie die Funktion Segment

einfiigen auf.

eihzelne Rippe einfligen
mehrere Rippen einfligen
Rippen gleichmalig verteilen
Rippen loschen

Seqment einfligen

Searment nerkan

Segment einfiigen [zf=]| Tragen Sie die Werte
laut nebenstehender
& rel. zur Segmentwurzel 170,000 jl [mm] Abbild}lng in die
C mitlig angezeigte

Bildschirmmaske ein.

 rel. zum Segmentende 76552 |
i 1
Mit wird

’TI — | dann genau am Ende der
ks Steckung eine neue
Segmentgrenze

Holm anpassen cingefiigt.

In den ersten beiden Trapezen soll oben und unten das
Kohlefaserprofil als Holm eingebaut werden.

B F3E-Styro:1 M= E3

[
J _I
E| Segment #1

Nazen/End-Leiste
Ruderklappe HiF
Beplankung oben #I

Beplankung unten

—=-Pasition ‘Wurzelprofl————— — %-Pasition Endprofil
" rel. 2ur Profilnase m% [F] " rel. 2ur Profilnase W% [%]
" rel. zum Prfilende m% {5] " rel. zum Profilende m% 5]
& am hischsten Punkt & am hischsten Punkt
—“(-Position — Z-Position
¥ am Prafilverlauf ausrichtan Startzegment: l_ =
¥ oben ¥ unten Endsegment: I_ :
— Halmmabe am Wurzelprafl———— ~ Holmmalle am Endprofil
Hehe:  [2000 = [mm] Hake:  [2000 =< mm)
Bt [2000 =[] Breie  [000 = [nm]

Da das erste Trapez nun aus zwei Segmenten besteht, muss der
Holm also von Segment 1 bis Segment 3 laufen. Damit der Holm
an keiner Stelle aus dem Styrokern herausragen kann, dicken wir
um 1 mm auf. Statt 7 x Imm geben Sie 8 x 2mm als HolmmaBe
ein.
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Steckung anpassen Wie bereits erwihnt kann die Steckung bedingt durch den diinneren
Holm am hochsten Punkt des Profils platziert werden.

B2 F3E-Styro =1 _ O] x|

- Steckung H =] <
- Haolm #1 _I
-S_egment #1 J e |
Hilfe |
- Beplankung unten ﬂ
— Format Male am Beg\nn der Steckung Mabe am Ende der Steckung——
€ Rechteck | | grejte:  [11.000 j Biete:  [11.000 [
' Kreis Hiohe: |pomo = ;I ] | | | Hehe: W_ [l
—»%-Startposition Y-Startpasition————————————————
" 1el. zur Profilhase |59158 : [rm] | % zeritrisrt auf Skelettinie
- Te504d =1 - 3425
rel. zum F‘rohlentﬁ ;l [l rel. zur Sehne _| [rrara]
Startpog. [Abs Koord.]— [~ Endpos. [Abs Foord. ]
s [69.156 _| [rara] % |69.156 _| [mm] || Lange: 170.000 :II [mm]
vy |3.512 _| [l e |3.512 _| [rin] W\nKeIX-Z:IU.DDU —| 1
2[00 [mm = [170.000 j frnm] || whinkel vz [0.000 j [
Aktivieren Sie daher den Eintrag fur die

X-Startposition. Alle iibrigen Eintréige konnen unverindert bleiben.

Beplankung anpassen Als Beplankung wihlen wir Imm-Balsa als Vollbeplankung.

Bl F3E-Styro =1 [_ (O] =]

El- Segment #1

- Masen/End-Leiste
- Ruderklappe

- Beplankung oben

- Beplankung unten
- Schrittbearbeitung
[=- Seament #2

LL[

Hilfe

V¥ Beplarkung unten I | Berechnung aus Yoradngersegment
Startie; Wj [mrn]

& volbeplankung  Teibeplankung

= | Tieilteplartung vorme:

‘rwur-cl._.... e ‘|| Endi e e |

Andern Sie die Beplankungswerte sowohl fiir die Flichenober- als
auch -unterseite.
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Einstellen der
Schnittparameter

Segment #1

Anders als beim Frisen kann das Schneiden eines Flachenkerns auf
verschiedene Arten erfolgen.

O Die Kernober- und -unterseite wird getrennt immer von vorne
geschnitten. Bei dieser Variante ist ein Nachhidngen des
Schneidedrahtes im Nasenbereich eher unwahrscheinlich.
Dadurch wird der Nasenbereich des Kernes exakter. Nachteil
bei diesem Verfahren sind lingere Leerwege beim Schneiden.
Der Kern wird in einem Zug geschnitten. Beginnend von der
Kernhinterkante um die Nase herum und wieder zuriick zur
Hinterkante. Von Nachteil ist, dass ein nachhdngender Draht
den Nasenbereich stark verfilschen kann.

Um Zeit beim Handling mit den Rohmaterialblocken zu sparen,
kann auf Wunsch auch ein Spiegelschnitt aktiviert werden. Bei
dieser Variante werden zwei Kerne iibereinander ausgegeben. Der
obere Kern wird dabei um die Lingsachse gespiegelt. Dadurch
konnen ein rechter und linker Kern in einem Arbeitsgang
geschnitten werden.

Stellen Sie die einzelnen Schnittparameter der Segmente nach den
folgenden Abbildungen ein.

Sollte die Bedeutung nicht ohnehin durch die grafische Anzeige
klar sein, so konnen Details dazu der Online Hilfe entnommen
werden.

= F3E-Styro =:1 - (O] x|
[l Segment #1 ;I EeS |
. Masen/End-Leiste
Ruderklappe .
Eeplankung oben _l
Beplankung unten .
Schnittbearbeitung &I
- Seament #2 LI
Blockp b
Blocklange: AOBE ] || Gewshite Blockdicke: [30.000 < [
Blacktiefe: 235,000 from] (berstand Naze: 5.000 g [ramm]
Mindestblockdicke: |25 745 [rmm] {iberstand Ernde: 0000 a| -
Hihenoffset: 5.000 _| [mm]
— Schrittverlauf
™ Spiegelschnitt won linkem und rechtern Segment
& Ober- und Unterseite getrennt i ginem Zug von hinten
Einlauflings: =l i . =
inlauflange:  [10.000 =i [rnrn] Bt anlatimes | 15000 = {Frirr]
Einlaufradivs:  [10.000 :II [mm] Eitretsure] auf
Aol BEe 7 = ’7 % tangential - £ Erafilsetne
uslauflange: |15 noo = [rmrn] |
Auslauf
’7 " tangential i+

© 2008 STEP-FOUR GmbH
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Segment #2 Die selben Werte werden fiir das Segment #2 eingestellt.
— Blockparameter
Gewahite Blockdicke: |20.000 a‘ [rrmn]
[Oberstand Nase: 5.000 ;l [rarn]
Uberstand Ende: 0.000 ;’I [rnm]
Hahenoffzet: 5.000 ;l [rnrn]
 Ober- und Unterseits getrennt
Eirlauflsings: | =
inlauflange: {10,000 = [mimn]
Eilaufradius: [10.000 j
uslauflinge: | =l |
uslauflange:  [15.000 = [rnirn]
Auislauf
|7  tangertial % Profilsehne
Die dazugehorige Grafikdarstellung der beiden Blocke samt
Schnittverlauf sollte wie unten abgebildet aussehen.
o
Segment #3 Die V-Form der Tragfliche soll in unserem Beispiel bereits im
Trapez mitgeschnitten werden. Dadurch werden fiir die Segmente 3
und 4 wesentlich dickere Rohmaterialblocke als fiir die beiden
ersten Segmente bendtigt.
Folgende Blockdaten werden eingestellt:
Blockparameter
Gewshlte Blockdicke: |60.000 3‘ [min]
[Oberstand Nase: 5.000 ;l [rnrn]
[Oberstand Ernde: 0.000 3‘ [rnrn]
Hohenaffset: 5.000 ;l [rarn]
Die Parameter fiir Ein- und Auslauf usw. entsprechen dem
Vorgidngersegment.
Segment #4 Das Segment 4 unterscheidet sich wiederum durch eine grofere
Blockdicke.
Blockparameter
Gewahlte Blockdicke: |70.000 a‘ [rm]
Oberstand Nase: 5.000 ;l [rarn]
[Oberstand Erde: 0.000 +I [rrirn]
Hahenaffzet: 5.000 ;l [rnrn]
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Die Grafikdarstellung der beiden letzten Blocke zeigt nun

folgendes Bild.

=
7

Bei diesen Blockansichten konnen Sie sehr schon sehen, wie die
Fliigelsegmente in den vier Rohmaterial-Styroporblocken liegen.

5.2. Export der Schneidedaten

Exportmaske
aufrufen

Mit der Export Funktion lassen sich aus den so erstellten Daten des

Tragfliigels Schneidedateien fiir die STEP-FOUR Profi-
Schneidesoftware erzeugen.

Klicken Sie auf die Schaltfliche E’ um die Exportmaske fiir die
Schneidedaten aufzurufen.

SCF-Export

Speichemn in: I = ‘Wdesian

= Bl @l g =

[ 7] %]

D ateiname: |E788;L1

Speichern I

Dateityp: ISEF Diateien [*.zcf]

| Abbrechen |

Exportoptionen

Segment: I'I j

(o) fertiger Schnittverlauf Ebene: |1 j

€ Einzelobjekte

Elernent Ebene Element Ebene
lirigitalprat =] I= | Erleiste =|

= | Griiralprafi i jl ls_j
Prfil it Beplarik - I= | Hilme -

I= | Brofilimit Beplankuna [2 = IE__|

J= | Stechurmen 3 j

I~ | Hasenieiste: 4 ﬂ

© 2008 STEP-FOUR GmbH
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Legen Sie ein Unterverzeichnis in Threm S4cut
Programmverzeichnis an. (Da die S4cut Software unter DOS lauft
und daher nur acht Zeichen fiir Verzeichnis und Dateinamen
verwaltet, sollten Sie auch nur acht Zeichen fiir diese Angaben

Speichern in: I@Wdesign j @l gl IE_

Dateinarne: |E_seg|_1 Speicherm I
Dateityp: ISCF Dateien [*.scf) j Abbrachen |

"""" +aptie
Exportoptionen verwenden.)
einstellen Die einzelnen Segmente sind in der Regel meist verschieden lang.
Daher wird jedes Segment in eine eigene Datei ausgegeben.
Geben Sie einen Dateinamen fiir das Segment an und wihlen Sie
. . |
mit dem Eintrag = =™ ' IR die Nummer des gewiinschten
Segmentes aus.
Die Einstellung & fertiger Schnittverlauf Ebene |1 j wird im
Normalfall die Standardausgabe sein.
Lediglich fiir spezielle Anwendungen werden die Ausgabeoptionen der
Einzelobjekte dienen.
 Einzelobjektes
Element Ebere Element Ebere
I~ Originalprcfi |1 j I= | Endlziste B j
I | Bl vt BEpl etk |2 é = | Helfe [ :II
N Steckungen |3 :II
I | HEserieiste |4 =
In diesem Fall werden die aktivierten Objekte einzeln ausgegeben. Der
Schnittverlauf muss dann nachtréglich in der STEP-FOUR Profi-
Schneidesoftware festgelegt werden.
-50 - © 2008 STEP-FOUR GmbH
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Ansicht der e

. . Datei Geometriebearbeitung Schneideeinstellungen Positionieren  Schneiden Optionen Hilfe
fr=: T s ) . W] |8 % DAs3.250 v puEi.Som
Schneidedatei B30 oFad B3 ok P i Schun snasigen [JF] |0} oosce v e
0 1 i) =)

2m E m = w0

>

23

i e I ———

T

I're

1
!

]t o 7 [0 = 55 e [ o [ o on [ o

<

Im oberen Bild ist die 3D-Ansicht der in die STEP-FOUR Profi-
Schneidesoftware geladenen Schneidedatei dargestellt.
Blockabmessungen, korrespondierende Punkte an den Eckpunkten
usw. alles ist bereits voreingestellt.

Lediglich die Definition, wie die Steckung geschnitten werden soll,
ist noch offen (in einem Zug mit dem Oberseitenschnitt oder als
eigener Zyklus). Dank der leistungsfihigen Funktionen der Profi-
Schneidesoftware sind auch diese Festlegungen mit ein paar
Mausklicks erledigt. Danach ist noch das Material auszuwihlen
und der Kern kann geschnitten werden.

Spiegelschnitt Wird bei der Segmentdefinition die Option Spiegelschnitt
aktiviert, dann werden ein linkes und rechtes Segment iibereinander
aus einem Block geschnitten. Fiir die Serienproduktion kénnen

e STEPFOUR - E_SEGL_1.SCF (Polystyrol PSZ8)

Datei Geometriebearbeitung Schneideeinstellungen Positionieren  Schneiden Optionen Hilfe

= s : ) | |7 % ©0833.250 v ooEL.5EB
Eﬁ Eﬁ Egj Eﬂ? @? * K P o Schnift anzeigen éﬁ B ¥ 6633.250 V. 6621.500
] 0 E 10

150 am 2 am =1 L

o

P

@
e e N e e e

b

< >

Schneidemerii SIHUL
"

solche Blocke zusitzlich vervielfacht werden, um eine ganze Reihe
Flédchen aus einem groBien Block zu schneiden.
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6. Profileditor (Zusatzmodul)

6.1. Das Arbeiten mit dem Profileditor

Mit dem Profileditor kénnen Sie iiber 1100 Profile in der
mitgelieferten Profil-Datenbank modifizieren und Ihren Vorgaben
anpassen. Doch das ist nicht das Haupteinsatzgebiet des Profil-
Designers. Vielmehr konnen Sie unbekannte Profile aus einem
Bauplan sehr einfach digitalisieren und fiir die weitere Bearbeitung
im WING designer sowie fiir die Fris- und Schneidebearbeitung
aufbereiten. Alles, was Sie dazu benétigen, ist ein Scanner, der das
jeweilige Profil als BMP-Datei auf der Festplatte speichert.

Profileditor starten Klicken Sie mit der linken Maustaste auf '3 Neu.
E
[ Tragfiacheneditor Abbrechenl
Hif |

Ein Auswahlfenster wird angezeigt. Selektieren Sie Profileditor
und klicken Sie dann auf OK .

Ansichtsfenster Der Editor hat eine tabellarische und eine grafische Ansicht. Ein
. . e . .
Klick auf die Knopfe <& entscheidet, welches Ansichtsfenster
aktiv ist.
EEETED
= 0 Wl 0| 1ilimeter
=1 Fomat = = A
R X Yo o |& X vu o |2
L _T 0.000 0.000 _1 0.000 0.000
%Y (100-0-100) 2| o050 | 0234 2| 0050 | 0467
] ETEEER 3| o100 | 05
HOUNEEE) | 4| 0200 | 0580 4| o200 | 0781
5| 0400 0832 5| 0400 1.081
= Rl i
b= E| 0800 1.374 B| 0.800 1.429
B Pkt schen 7| 1200 | 1788 7| 1200 | 18w
| 8] 200 [ 25w 8] 2om | 2007
= Hilfe 9] 5000 3302 9] 3000 2261 J
e T 0| 000 | 3913 0] 4000 | 24m ;:::s_
11| 5000 4428 11| 5.000 2605
12| so00 | 4876 12| s.o00 2713
| 3] eom [ sea 13 aom | 2a
E‘ 14| 10000 | 6300 14| 10000 | 2938
15| 12000 | 6862 18| 12000 299
16| 14000 | 7.344 16| 14000 3024
o 17| 16000 | 757 17[ 16000 | 3026
H e | ¢
= L

In der tabellarischen Ansicht werden die Profilkoordinaten
angezeigt. Dabei stehen drei Formate zur Verfiigung:

Tabellenformate X-Yo X-Yu: Die Darstellung der Koordinaten erfolgt in zwei
Tabellen. Die erste Tabelle enthilt die Koordinaten der Oberseite
von der Nase zum Ende. Die zweite Tabelle enthlt die
Koordinaten der Unterseite von der Nase zum Ende.
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X-Yo-Yu: Diese Darstellung ist nur moglich, wenn die

Koordinaten mit ml normiert wurden. Die Koordinaten
werden in einer dreispaltigen Tabelle angezeigt. Die erste Spalte
enthilt die X-Koordinaten von der Nase bis zum Ende. Die zweite
und dritte Spalte enthalten die Y-Koordinate der Ober- und
Unterseite.

Normieren heif3it: Fiir jeden Punkt auf der Profiloberseite erzeugt
der Profileditor einen entsprechenden Punkt (mit derselben X-
Koordinate) auf der Profilunterseite und umgekehrt.

X-Y(100-0-100): Die Darstellung der Koordinaten erfolgt in einer
Tabelle. Hier werden die Koordinaten vom Profilende iiber die
Oberseite zur Nase und tiber die Unterseite wieder zum Profilende
angezeigt (100% - 0 - 100%). Vor allem Eppler-Profile verwenden
diese Darstellung.

6.2. Unbekannte Profile digitalisieren

Hintergrundbild
laden

Um ein gescanntes Profil digitalisieren zu konnen, muss das Profil
im Bitmapformat (*.BMP) vorliegen. Im Profilverzeichnis ist
bereits eine Musterdatei in diesem Format gespeichert.

Gehen Sie zum Bearbeiten dieser Musterdatei wie folgt vor:

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf das grafische
Eingabefenster und dann auf Eigenschaften, Hintergrundbild,

]

Offnen Sie die Datei profscan.bmp im Verzeichnis Airfoil und
Offnen HE

Suchen in: I ] irfoil

= Bl & el e

prafil
D ateiname: IF‘rofscan Offrman I
D ateityp: IBitmaps [* bmp) j Abbrechen |
IV Warschau

Breite: | 2090 pivels
Hihe: | B89 pisels
Farber:| 2 [mono]
Gribe: [ 177Kb

© 2008 STEP-FOUR GmbH
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Klicken Sie im Eigenschaftsfenster auf 2
Die Unterkante des gescannten Bildes ist entlang der roten
Profilsehne ausgerichtet.

Jetzt muss die rote Profilsehne in die Mitte des gescannten Profils

plaziert werden. Mit 3 zoomen Sie den Nasenbereich grof3
heraus.

E Profileditorl [ [=]
] 0 s 0 15 20 2 El 35 4 45 50 55 Tilmeter

Wil
&

Klicken Sie auf den Koordinatenursprung zwischen den beiden
Linealen, halten Sie die linke Maustaste gedriickt und plazieren Sie
den Koordinatenursprung genau auf dem Schnittpunkt der
Profilsehne mit der vordersten senkrechten Linie.

Wenn Sie auf B klicken, sollten Sie folgendes
1‘-‘-‘-‘-‘- Fenster auf dem Bildschirm sehen.

E Profileditor1 [_[C]x]
0 0 £ 0 40 50 0 0 | 0 100 Hilmeter

& |

0

Millpeter|

An der Profil-Hinterkante stimmen die rote Mittellinie und das
Profilende des gescannten Bildes noch nicht iiberein.

Wie Sie sehen, ist die Sehne des gescannten Profils etwas verdreht
und die Tiefe kiirzer als die 100mm der roten Profilmittellinie.

-54 -
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Endpunkte
verschieben

Profil digitalisieren

VergroBern Sie den hinteren Teil des Profils. Klicken Sie mit der
linken Maustaste auf den Endpunkt der roten Linie und ziehen Sie

= = = = 7 o — ™ ™ e
o= 1.\_\.:"'— T >

- ‘__‘-_""--...\_‘_‘_h_.

. TR T

1 e ™
#—'_. re |—""-. bl

——— e

— ——
iy "

gl | L7

den Punkt bei gedriickter Maustaste an das Ende der gescannten
Profilkontur.

Sie haben damit den letzten Stiitzpunkt der Profiloberseite auf den
Endpunkt der gescannten Profilsehne verschoben. Als nichstes
verschieben Sie auch den Endpunkt der Profilunterseite an die
selbe Position.

Klicken Sie mit der linken Maustaste einmal auf die Au3enkontur
des Profils. Positionieren Sie den Mauszeiger an die gewlinschte
Stelle und 6ffnen Sie mit der rechten Maustaste das Fly-Out-

F3

o~ Hever RunktUiterseie F4
— o T lere Pl e e ChrErtt
- seleftiertemn Brafilverauf alstter E& .
Profilsehne ausrichten F&
Oberzeite auf Unterseite kopieren F?
Unterseite auf Oberseite kopieren F&

Oberseite und Unterseite vertauschen F3 |

Stig+Umschalt+0
StrgeUmschaltsl
StrgelUmschalt+K.
Strglmschalts
Sl rschel o

Oberseite anzeigen
Unterseite anzeigen
Skelettlinie anzeigen
Profilzehne anzeigen
Hinteraundprefilameeasn)

—
-~

LU S S 4

v Hintergrundbild anzeigen Strg+Umschalt+B
Eigenschaften Strg+Enter
Online-Hilfe:

Fenster und fiigen Sie einen Stiitzpunkt fiir die Profiloberseite ein.
Alternativ zum Fly-Out Fenster kann auch mit Funktionstasten
gearbeitet werden. Positionieren Sie den Mauszeiger an die

gewiinschte Stelle und driicken Sie die @ Taste, um einen Punkt
im Oberseitenverlauf einzufiigen.

Verschieben Sie den Darstellungsbereich und digitalisieren Sie auf
diese Weise die gesamte Profiloberseite. Neun bis zehn
Stiitzpunkte sind vollig ausreichend.

Setzen Sie auf die gleiche Weise Stiitzpunkte fiir die
Profilunterseite. Bei Verwendung der Funktionstasten wird hier

mit e ein Punkt im Unterseitenverlauf eingefiigt.

© 2008 STEP-FOUR GmbH
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Profilsehne ausrichten
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Im Nasenbereich und entlang der Profilkontur sieht die Rippe noch
recht eckig aus. Doch das wird sich schnell dndern.

—~ =Sl !
Klicken Sie mit der linken Maustaste auf das Symbol ¢
Profilverlauf glditten.

Der Wing designer glittet alle Stiitzpunkte und berechnet die

Rundung der Nasenleiste.

.. I Hintergrundbild anzeigen . .
Wenn Sie mit 2 B das Hintergrundbild

ausblenden, dann sehen Sie ein schon rundes digitalisiertes Profil
samt Wolblinie auf dem Bildschirm

Wenn Sie die Profilsehne ansehen, wird deutlich, dass die Sehne
(so wie vorher der Scan) leicht nach oben gedreht ist. Um das
Profil in der Datenbank wie jedes andere Profil verwenden zu
konnen, muss die Profilsehne horizontal liegen.

Klicken Sie irgendwo im Anzeigebereich auf die rechte Maustaste,
um das Fly-Out-Menii fiir die Profilbearbeitung zu 6ffnen.

== —
. Meuer Purkt Oberseite
HeuenEurke Wrterseite
] Eurkte [Gecher
Erafilverlaut alaten —
(b T N

P au ten

Oberzeite auf Unterseite kopieren
Unterseite auf Oberzeite kopieren
Oberseite und Unterseite vertauschen

Klicken Sie auf den Punkt Profilsehne ausrichten.
Damit werden alle Profilkoordinaten so umgerechnet, dass die
Profilsehne horizontal liegt.

-56 -
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Profil skalieren Zuletzt wird das Profil noch so skaliert, dass die X-Koordinaten
genau zwischen 0 und 100 liegen.
Offnen Sie dazu noch einmal das Fly-Out-Menii und klicken Sie
auf Eigenschaften.

A Profilparameter |Datei | Darstellung | Hintergrundbild | Hintergrundprafil |

Tiefe: I'IDD [rairn] j

picke 567 1 | Riickiege: 230 14 |
Wwidlbung: ID-S'IB [%] j Biicklage: I““-SDD ﬂl
Mullanstelwinkel: |3-41 715 Momentbeiwert cmi. 25 = lm

(berrehmen I Abbruch |

Tragen Sie in der Karte Profilparameter fiir die Tiefe 100mm ein.
Mit Ubernehmen wird das Profil auf eine Normtiefe von 100mm
skaliert.

In der Tabellenansicht sehen Sie die Koordinaten der Stiitzpunkte,
die der WING designer vollautomatisch fiir Sie generiert hat.

Die letzten beiden Punkte der Profilober- und Unterseite wurden
beim Verschieben im Scan nur ungefihr per Hand positioniert.
Dadurch liegen diese Punkte meist nicht exakt auf der Nulllinie.
Fiir bestimmte Berechnungen des Tragfldcheneditors benétigt der
Wing designer jedoch eine exakt geschlossenen Kontur.

Setzen Sie daher die Koordinatenwerte fiir die beiden letzten
Punkte jeweils auf X=100 und Y=0.

Profilende schlieBen

EZ Profileditor] =
Format
5 ¥ % ¥,
& %Yoy ° “
%oy 1| oo | oooo 1] oom | oom
€ % (100-0-100) 2| 2863 | aemg 2| 250 | armm
3] 10283 | eam 3] 1000z | 6oss
nomisren | 4| 2043 | s 4] 20132 | 7am
— 5| ans34 | 2154 HIEEIRIER
B 45772 | aog 8| 45537 | 7oae
Punkt ldschen 7| Eiooe | rses HIEEEREEE
8] mos0 | 47 g mnz | ame
Hilfe 3| sasss | nas 3| saser | 0am
10| 100000 | nooo 10| 100000 | HNNOE

Profildaten speichern Fiir die weitere Verwendung konnen Sie jetzt das digitalisierte
Profil zu Threr Profildatenbank hinzufiigen.
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7. Das Optionen Menii

Optionen im
Tragflicheneditor

agicht | Optionen  Fenster 7 |

| & Grundeinstellungen

[ | Bezeichnungen sktualisieren

Allgemeine Daten

Bezeichnungsfont:
EBerechnungstimeout: IE‘ :II

Grundeinstellungen

< Rippen |Q§ Nasen!EndIeistel 4

—huzalinnes

Rippenbezeichnungen

Abhingig davon, in welchem Programmteil Sie gerade arbeiten,
stehen im Optionen-Menii unterschiedliche Eintrige zu Verfiigung.
Arbeiten Sie im Profileditor, so gelangen Sie hier zur Einstellung der
Darstellungsparameter fiir die Profilbearbeitung.

Beim Arbeiten im Tragflicheneditor sind die Funktionen und
Einstellungsmoglichkeiten etwas umfangreicher.

Im Untermenii Grundeinstellungen konnen Sie bestimmte Parameter
nach Ihren Bediirfnissen einstellen.

Bezeichnungsfont: Hier konnen Sie auswihlen, welche Schriftart
zum Beschriften der Bauteile verwendet werden soll.

Berechnungstimeout: Um die grafische Darstellung einer Tragfliche
zu aktualisieren, ist nach dem Verindern eines numerischen
Eingabefeldes eine Neuberechnung der Tragfldchendaten
durchzufiihren. Bei der Eingabe mehrstelliger Zahlen wiirde so nach
jeder Ziffer eine komplette Neuberechnung erfolgen und damit zu
starken Verzogerungen beim Arbeiten fithren. Um dies zu vermeiden,
kann im Feld Berechnungstimeout ein Wert zwischen einer und fiinf
Sekunden angegeben werden, der Threm personlichen Arbeitsstil am
besten entspricht.

In den Karteikarten fiir die verschiedenen Objekte konnen Sie
Vorgabewerte einstellen, die spéter beim Einfiigen eines solchen
Bauteiles automatisch iibernommen werden.

Neben den Dimensionen, Positionen usw. konnen fiir Rippen und
Nasen-/Endleisten auch unterschiedliche Bezeichnungsmoglichkeiten
eingestellt werden.

i : IS&S-&IJ > . Cge .
Im Feld Bezeichnung: J kann eine individuelle

Bezeichnungsfolge durch Angeben von Fixzeichen in Kombination
mit Variablen zusammengesetzt werden.

Variable beginnen mit einem ,,&" und einem darauffolgenden
Buchstaben, der fiir den einzusetzenden Text oder Zahl steht.

Durch Klicken auf den Button j wird eine Liste aller moglichen
Variablen angezeigt. Nach Auswahl der gewiinschten Variablen wird
diese in das Bezeichnungsfeld iibernommen.
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Beispiel

Liste der moglichen Variablen:

&b  Benennung
Der Inhalt des Feldes Benennungstext bzw.
Rippenbezeichnung wird eingesetzt.
&B  Profildatei
Der Dateinahme des verwendeten Profils wird
eingefiigt.
Bei Zwischenrippen mit unterschiedlichen
Endprofilen wird
anstelle des Dateinahmens ,,Strak* eingefiigt.
&S  Segmentnummer
Die Nummer des Segmentes wird eingesetzt.
&n  Elementnummer Segmentbezogen
Die laufende Nummer bezogen auf das zugehorige Segment
wird eingesetzt.
&N  Elementnummer Tragflichenbezogen
Die laufende Nummer bezogen auf die gesamte Tragfliche
wird eingesetzt.
&g  Gesamtanzahl Segmentbezogen
Die Gesamtzahl von Rippen eines Segmentes wird
eingesetzt.
&G  Gesamtanzahl Tragflichenbezogen
Die Gesamtzahl von Rippen einer Tragfliche wird
eingesetzt.

Fiir die Bezeichnung der Wurzelrippen wurden folgende
Bezeichnungsfolge definiert.

Text ,,Seg.”

Variable &S (=Segmentnummer)

Text “-

Variable &b (= Text der im Feld Benennung definiert wurde)

Text ,,/R*

Variable &N (=Fortlaufende Rippennummer bezogen auf die
Tragflache)

Text ,,von*

Variable &G (=Gesamtrippenzahl der Tragfldche)

Die Eingabe in der Bildschirmmaske sieht folgendermalien aus:

‘wurzelippen

Bezeichnung: ISEQ-&S'&WH&NVUN&G j Rippenbezeichnung: IWH
Worschau: ISeg.1-WF|.-"H1von29 Materialstarke: |2.DDD j [rrn]

© 2006 STEP-FOUR GmbH
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f/"-”jf‘"f

Der daraus generierte graphische Text fiir eine Rippe:

380

380

-400

Auf diese Weise konnen Sie sich eine individuelle
Rippenbezeichnungen nach Thren Anforderungen zusammenstellen.
Nach dem selben Prinzip konnen Sie auch die Bezeichnungen fiir
die Helling Nasen- und Endleisten aufbauen.

Wenn Sie am Beschriftungsaufbau etwas dndern oder einen anderen
Bezeichnungsfont wihlen, so konnen Sie mit diesem Befehl alle
Beschriftungen auf Knopfdruck aktualisieren.

Diese Funktion dient zum Anpassen der Farben, Linienstirken,
Linienarten usw. fiir die Bildschirm und Druckdarstellung.
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