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3 Introduzione

Benvenuto

Questo manuale descrive l'installazione del software e la messa in funzione di una
macchina XWinder ed e un supplemento alle informazioni fornite sotto
https://xwinder.com/BUILD/

E necessario registrarsi con XWinder sul sito web.

Vi consigliamo di consultare tutti i video di XWinder insieme al manuale, allegato alla
chiavetta USB.

Il manuale supplementare di Laumat si concentra sul raggiungimento di una corretta
messa in funzione per un primo avvolgimento e indica anche consigli pratici.
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4 |struzioni di sicurezza

Rischi nel funzionamento e misure di sicurezza

Avvolgere i capelli lunghi

Sull'oggetto di avvolgimento e sul meccanismo di azionamento associato, c'é il rischio
che i capelli vi si impiglino e vengano avvolti.

Figura 1: Pericolo: capelli che si disfano

Misure di sicurezza:
¢ Indossa sempre una rete per capelli se hai i capelli lunghi.

e L'arresto di emergenza per interrompere |'alimentazione all'elettronica deve essere
fissato nella zona accessibile.

Pagina 5 da 34



Istruzioni per l'uso XWinder V1.5 Laumat GmbH, 20.12.2021

inceppamento delle dita
C'e il rischio di pizzicare le dita in diverse posizioni della macchina.

Figura 2: Pericolo: dita inceppate

Misure di sicurezza:

e Le forze dei motori passo-passo sono opportunamente dimensionate nel software
XWinder Executor in modo da non danneggiare le dita se rimangono intrappolate
nella meccanica. Non discostarsi da questi valori nelle impostazioni attuali o
ridurre i valori se c'é una forza sufficiente. In caso di modifiche del cliente
(amplificazione) degli azionamenti, devono essere previste misure di protezione
supplementari contro l'inceppamento delle dita. (Protezione dell'accesso)

e L'arresto di emergenza per interrompere |'alimentazione all'elettronica deve essere
fissato nella zona accessibile.
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Raccoglitore di spruzzi

L'applicazione del legante e la rotazione dell'oggetto da avvolgere possono provocare
spruzzi di legante e causare lesioni agli occhi.

Misure di sicurezza:

¢ Indossare sempre occhiali di sicurezza quando si avvolge con il raccoglitore.

Irritazioni della pelle

| materiali possono causare irritazioni cutanee al contatto.

Misure di sicurezza:

¢ Indossare guanti protettivi in ogni caso.

Funzionamento da parte di personale addestrato senza interferenze
XWinder puo essere utilizzato solo nelle seguenti circostanze:

e Rispetto delle istruzioni di sicurezza

¢ Nessuna operazione da parte di minori

¢ Nessuna operazione sotto l'influenza di droghe o alcol

¢ Nessun ponte di unita di sicurezza come l'arresto di emergenza
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5 Software di installazione, passo dopo passo

Scarica il software XDesigner da https://www.xwinder.com/BUILD/ come file EXE o usa
I'installazione dalla nostra chiavetta USB.

3 Software and Assembly X

&« G | ® www.awinder.com/BUILD/

X\muneﬁ

The Original Desktop Filament Winder

WINDERS PARTS SUPPLIES WIDEQS FAQ ABOUT  COMMUNITY

SOFTWARE AND ASSEMBLY

Software Download:

Newr Version 4.16 available July, 2016. This software dovmload version 4,16 is for RIGHT HAND
DRIVE (RHD) mandrels. If you have been winding with the X-Winder 2.0 that was purchased in 2014,
you'll need to reconfigure the machine to RED. All X-Winders after 2014 are RHD.

L 3

*  ¥-Winder Designer and Executor Software version 4.16 | % EXE File or ¥, Zip File)

Assembly Diagrams:

= Assembly Disgrams for the Model 2x-23 and 4X-23 (PDF)

Assembly Videos:

* Assembly Playlist

Software Videos:

* 2-Axis Designer Software Orientatien Yideo
* 4-fuis Designer Software Orientation Vides

Figura 3: pagina di download di XWinder

Software di installazione

Inizia l'installazione eseguendo XWinder_Install_v416.exe.

ﬁ K-Winder v415 - InstallShield Wizard X

Welcome to the InstallShield Wizard for

i
| | X-Winder v415
The Installshield(R) Wizard will allow you to modify, repair, or

remove X-Winder v415. To continue, dick Next.

< Back Cancel
Figura 4: Finestra di installazione Info

La routine di installazione vi informa che l'installazione verra avviata.
Awvviare l'installazione con Next>.

Se hai gia un'installazione di XWinder installata sul tuo computer, ti verra offerta la scelta
di disinstallarla o ripararla.

Pagina 8 da 34


https://www.xwinder.com/BUILD/

Istruzioni per l'uso XWinder V1.5 Laumat GmbH, 20.12.2021

ﬁ K-Winder v415 - InstallShield Wizard X

Destination Folder -

B
Click Mext to install to this folder, or dick Change to install to a different folder. u
Install X-Winder v415 to:
.,——/ C:\Program Files (x88) W-Winder \X-Winder40\, Change...
InstallShield

< Back Cancel
Figura 5: Percorso della finestra di installazione

Seleziona il percorso di installazione appropriato e continua l'installazione con Next.

ﬁ K-Winder v413 - InstallShield Wizard x

i Ready to Install the Program f‘
The wizard is ready to begin installation. u
[

If you want to review or change any of your installation settings, dick Back. Click Cancel to
exit the wizard.

Current Settings:

Setup Type:
Typical
Destination Folder:
C:\Program Files (x86)W-Winder\X-Winder40'

User Information:
Name: info@laumat.ch
Company:

InstallShield

< Back B Install Cancel

-— }
Figura 6: riepilogo della finestra di installazione

La routine d'installazione vi fornisce un riassunto di tutti i parametri. Eseguite
I'installazione con Install.

A seconda di questo, appare un avviso da parte di Windows che il software viene
installato in modalita di amministrazione. Confermate questo avviso di sicurezza.

‘@ K-Winder w415 - InstallShield Wizard X

InstallShield Wizard Completed

The InstallShield Wizard has successfully installed X-Winder
w415, Click Finish to exit the wizard.

Launch the program

The Original Desktop Filament Winder

Ymnoer

Figura 7: messaggio di successo dell'installazione
Dopo un'installazione riuscita, appare la conferma corrispondente.
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6 Software XDesigner e XExecutor

Nozioni di base sul software

Il software di XWinder consiste nei seguenti 2 componenti:

XWinder Designer: questo software e utilizzato per creare la definizione

meccanica dello stoppino e il calcolo dell'avvolgimento. Paragonabile a uno slicer
nella stampa 3D. Il risultato finale & un cosiddetto codice G con una sequenza di
movimenti e azioni.

e Impostazioni:

o

O O O O O O O 0O O

Dimensioni della meccanica
Componente

Materiale

Finisce

Livelli di avvolgimento
Pre-avvolgimento

Avvolgimenti

Fasciatura con film termoretraibile
Scarico dell'essiccatore ad aria calda
Awviare il processo di avvolgimento (Avviare XWinder Executor con il
codice G corrente)

o }é XWinder Executor: questo software e usato per controllare la macchina.

@)
@)
@)

Impostazione delle correnti del motore
Definizione di quale stadio di uscita & per quale motore passo-passo
Eseguire il codice G

Di solito, I'XWinder Executor viene avviato dall'interno di XWinder Designer.

Il software deve essere impostato su XWinder Desiger e su XWinder Executor per
consentire il corretto funzionamento.
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Impostazioni di base del software XWinde

6.1.1 Impostazioni e velocita

r Designer

Dopo il primo avvio di XWinder Desinger, ci sono valori preimpostati che devono essere

regolati.

-

% X-Winder Designer — [m] x
File # Axes View Build Units Help
Carriage Winding Checklist
i @ Tl gl 3, wou S
. peed Length
ﬁ h.d G| in & Type P Pattern O B3, RPM gus) Passes Mins 1) pre-wrap =1
Open  Save Sets G-Code w1 ] j|1aofﬂ\45° j - Widthﬁiﬂ
C2X O 4X BB ~|r <[ 180 »|[ 450 = REM s 2540 mm
4-Axis Inputs : of3 AR 7| 180° 7]} 45° 7| 2) [ Pre-Wrap #2
il -r Z|[180° 7] 45° 7 rem[a0 ~] width|!in
D " 3-Axis No Wrap 2l ~| ~|| 180 || 45° - 2540 mm
- oje =0 ] 180° 71 45° -] 3) ¥ winding
:] " 4-Axis Flat Ends ol 7 -~ ~| 180 ~|[45° ~
4= —* =1 = = =
vl e r 180¢ 452
= Jid | jd | Jihd | 4) ¥ Shrink Tape
C} * 4-Axis Hemi Ends | m| 9 - [ 180° +|[45° = i
— — — — — i
ol ~Ir ~|[180° <] a5° ~] RPM|20 ~| Width e mm
5] - ~|[180% »|[ 452 -
Number of Layers| 0 w12 |- -1[180% = 25° = 5) ¥ Heat Gun TR
n/s
inch  mm v[13 ~|r ~|[180% ~|[ 452 ~| reM[10 +| Spd ee mmis
T - - - -
Filament Width | 0 0 2 1; Mis ]| 180° ~f{ 45° |
) r 180« 452
Fila. Thickness | 0 0 o il — = = Jhd |
Winding Rate | MED = Totals: I_‘_‘_I
Pattern Refresh {)
BulD | [ Buld |
| 00 |
0 0 > 0 0 <32
‘
&l o [ &
N U ale e D
J U :\ J/f D J
K L ﬂ || »
ﬂﬂ {3 DH path .y JJ
[ o 0

A W Mot Drawn to Scale
Figura 8: Vista di XWinder Designer dopo l'avvio iniziale

Aprire File >> Impostazioni per le impostazioni di XWinder Designer.
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B4 settings T <

|| General || 2-Ads |[ 4Ads | [ Speeds |

General in/s mmys

* When Carriage is Moving to Activate the Limit Switch 1 25.40
Move at this Speed '

Pre-Wrap

® After Carriage Movement Stops after a Pre-Wrap Pass, 1
Rotate the Mandrel by this Many Degrees before Stopping | 1080
Mandrel

+ Allow Carriage to Move to Full Length of Part (¥/N) ,7
(Ignore Offsets During Pre-Wrap) Y |

Heat Shrink Tape
+ After Carriage Movement Stops after 3 Heat Shrink Tape
g b P 1080

§ Pass, Rotate the Mandrel by this Many Degrees before
v g Stopping Mandrel

Heat Gun

The Original Desktop Filament Winder

# After Heat Gun Process Completes, Just Keep Going Until ,7
X-Winder is Stopped Manually (¥/N) ¥

Figura 9: Impostazioni generali

Registro Generale
e Generale: velocita alla quale gli assi viaggiano verso l'interruttore.
Il valore predefinito di 1 in/s e 25,4 mm/s sono ideali.
e Pre Wrap:
o Numero di gradi di rotazione dopo la fine del processo di pre avvolgimento.
o Per il Pre Wrap spostare tutto il percorso senza offset
e Restringimento a caldo: muoversi fino in fondo senza offset durante |l
restringimento a caldo
e Pistola di calore: Y = curare con la pistola ad aria calda all'infinito, fino
allinterruzione manuale.

Pagina 12 da 34



Istruzioni per l'uso XWinder V1.5 Laumat GmbH, 20.12.2021

'm Settings

2
w
a
§

General 2-Axis | | 4-Axis ‘ | Speeds

Winding
= | in mm ) .
’W 47.75 Z-distance from delivery head mid point to closest face of (Default for Model #2X-23 is between
. . right chuck plate when carriage activates the limit switch 2-3 inches inches depending on exact
(home position). Measure all Z distances from this chuck location of fimit switch)
—-*> Go Home plate face reference point. '

After 3 Layer Completes Winding, Rotate Mandrel by this
* 4 1
many Degrees Before Starting new Layer 0

® Add This Many Additional Passes to Each Layer (1 Pass o
Includes One Forward Pass and One Back Pass). Does
Not Include Hoop Winding Layers.

The Criginal Desktop Filament Winder

® On the first pass of a layer, wrap an extra 360 degrees at N
the far end (¥/N)

® Use proportional filament spacing to match 360 deg. (Y/N) Y

& Add Extra 360 deg. to every pass (Y/N) N

g....ﬁam:el...é

Figura 10: Impostazioni 2 Asse

Registro 2-Assi

Distanza Z. Distanza tra la slitta del carrello e l'interruttore di riferimento.
Attenzione. Il valore deve essere negativo!

Dopo il completamento del livello, numero di angoli prima di iniziare un nuovo
livello.

Passaggi aggiuntivi: numero di avvolgimenti aggiuntivi per livello

Al primo passaggio di uno strato, avvolgere un extra di 360 gradi all'estremita piu
lontana.

Al primo passaggio di ogni strato, crea un ulteriore avvolgimento all'estremita piu
lontana.

Usare la spaziatura proporzionale dei filamenti per farli corrispondere a 360 gradi.
Usare la spaziatura proporzionale dei filamenti per farli corrispondere a 360 gradi.
Aggiungi Extra 360 gradi. Ad ogni passaggio. Aggiungete un giro in piu ad ogni
involucro.

Pagina 13 da 34



Istruzioni per l'uso XWinder

V1.5

Laumat GmbH, 20.12.2021

?E Settings

15
w
o]
:
X

General || 2-Axis | ‘ 4-Axis | |

Speeds

1 a°

Pattern

--> Go Home

reference point.

The Original Desktop Filament Winder

# Do not list winding patterns with winding angles
greater than this many degrees

DHR movement completion and Mandrel movement
completion {applies to G4, G5 and G6 mavements)

Distance from delivery head to mandrel central axis
when delivery head fully retracted

Total width (including bolts) of delivery head when
delivery head is horizontal

Z-distance from delivery head mid point to closest edge of
mandrel post when carriage activates the limit switch
(home position). Measure all Z distances from this

[ 25

# Delay time in milliseconds (1/1000 s) between C, DHL and 250

(Default for Model #4X-23 is 4.625
inches or 117.50 mm)

(Default for Model #4X-23 is 2.00
inches or 50.8mm)

(Default for Model #4X-23 is 1.875
inches or 47.625mm)

Figura 11: Impostazioni 4 Asse

Registro 4-Assi
Distanza dalla testa di guida alla linea centrale del mandrino quando la testa di

':E Settings

X
w
A
§

guida & completamente retratta.
Larghezza della testa di guida

Distanza Z dall'interruttore di riferimento al punto successivo sul mandrino.

Importante! Il valore deve essere negativo.

Pattern: Non offrire pattern con angoli maggiori di questo valore.
Pausa in millisecondi tra i movimenti

‘ General ‘ | 2-Axis | | 4-Axis | ‘

Speeds

Use inches OR millimiters.

Speeds

Use the following speeds as limits for slow, medium, and fast winding
speeds.The highest value of carriage or mandrel speed will be selected.

Inch (in/s)
Slow Med. Fast Max. Available
Carriage Speed Limit (in/s) | 2 ‘ 4 | & 9.0

Mandrel RPM Limit (1/min) | 15.00 [30.00 | 45.00

90.2

| OR

Millimeter (mm/s)

The Original Desktop Filament Winder

Slow Med. Fast

Max. Available

Carriage Speed Limit (mm/s)| 50.80 [101.60 [152.40

228.00

Mandrel RPM Limit (1/min) | 15.00 [30.00 | 45.00

90.2

Figura 12: Impostazioﬁ'i'_de_lla velocita
Velocita di registrazione:
e \Velocita
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6.1.2 passaggio a mm

STATO SOFTWARE 4.16: L'avvolgimento in modalita pollici € migliore in modalita Hemi 4
assi che in modalitda mm. Resta in modalita pollice se possibile!

Usare il pannello di controllo in, a destra del pulsante del codice G per cambiare in mm.

La commutazione deve essere confermata con un messaggio di avvertimento.

D4

File #_Axes View

Build Units Help

-

Carriage Winding Checklist
4 @ Tl 6| 3, o
P ) peed Length
6&? R4 Dﬁf G| in # Type P Pattern b 6 RPM (inis) Passes Mins  (f) 1) ¥ Pre-Wrap #1
Open Save Sets G-Code = re-Wrap # ’—
ot Ei ~|[180° -][45° -] 40 Width ' n
C X & 4X BE Hin “\[180c ][40 ~ RoM z 220 mm
. D 3 -~ ~|| 180° || 45° =
_ - 2) [T Pre-Wrap #2
puts :
4-Axis Inputs ol 3 T <1808 =| 250 = P 1
RPM|40  «| Width n
[ r 2-mdis No wrap Bl B ~|r ~|[180° +|[45° ~| pss0 mm
B < 2
—— - ) : ~|r _v|| 180° v || 45° -] 3) ¥ Winding
:3 4-Axis Flat Ends o7 Hin -|[180° ~|[45° ~
= = o8 ~|r ~|[180¢ <|[ 450 ~|
T m © 4-Axis HemiEnds | |9 ~|r [ 180% ~|[25° ] 4) 7 Shrink Tape [ in
R T+ = 10] - «|| 180¢ «|[ 45° = RPM| 20 | Width = m
@11 ~| ™ ~|| 180° = || 45° = 5) ¥ Heat G
Number of L. v Heat Gun
umber of Layers| 0 B[12] 4 Message X 1 in/s
inch mm |23 ReM[10 | Sed o e
w14
0 0 hd
Filament Width ) s Units are now in millimeters.
Fila. Thickness | 0 [ ] \ggulswwﬂﬂe lost. ' (S —
Winding Rate | MED - > Manual
Pattern Refresh {J)
A%
Yes No
| oo |
0 0 < » [0 [ o <aZ
‘
o /]
a
J 0 I—\J
(o 2
0 v
j& J DH path jﬂ
{2 DH path ©>
G 0
T

ot Orawn to Scale

Figura 13: messaggio di avvertimento Changeover mm
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Creare un nuovo file a 2 assi con la seguente impostazione:

m X-Winder Designer

b O x
File # Axes View Build Units Help
] Addl Carriage Winding Checklist
@ <§\ E @ mm End Speed Length
(56 .4 # Winding Angle (deg) Speed Angle RPM_(mm/s)  Passes Minutes  (m) 1) ™ pre-wrap #1
Open Save Sefs G-Code 1] 45 [ med ~] 0 [1a6[15240][ 112 | 88 | 70.37 R n
& . RPM |40 «| Width - mm
X ax Totals: | 112 | 828 [ 70.37 2540
- Axil H 2) ™
2-Axis Inputs :
KN reM[40 width | in
Number of Layers 1 2540 MM
| -
inch mm 3) ¥ winding
Filament Width |0.157 | 4.0
Fila. Thickness [0.0031 [ 0.08 4) [ shrink Tape o
20 | width
REM 254 mm
5) [¥ Heat Gun
1 infs
rpM[10 | Spd e mms
'
'
A, |
Laumat-2axis-mm.x2d
f 200.00 |
300.00 <> 10000 K3Z
| |
[
1| [ 2000 &F & 200 | :I:I
Note: Mot to Seale
Al

Il file Laumat-4axis-flat-mm.x4d dal nostro sito web pud essere aperto in alternativa per
passare alla modalita mm.

Importante: in seguito salvate il file attuale (con l'impostazione mm) e poi riavviate il

software XWinder.

XWinder carica sempre l'ultimo file salvato all'avvio, passando a mm.
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Impostazioni di base XWinder Executor
Prerequisito: la meccanica é impostata e i dispositivi USB sono collegati.

Avviare il software XWinder Executor usando il pannello di controllo-> manuale sul lato
destro di XWinder Designer.

Inizialmente, nessun dispositivo USB €& configurato sugli assi.

| . S 1
4l -

File Options Help

A ok Hardware  Board ID#
Axes: 4 %{? % O VO Board 316830

. 1 Wandrel
orive: RH 1 carriage Setup Wizard Step 1: Assign Control Board to
| |ﬁ DH Linear an Axis of Movement
| 0.0% |?:| DH Rotary
= —> File —> Manual Operation, or Gear Bution
e -
p Line Na |thé Control Boards Mot Connected X

0.00

rom(ccw)
000.00 deg.

]
Id .
) a One or More Control Boards Not Attached.
@ ‘S Check your USB Cennection.

Dr Jired.

Operation Cannot Start. ition Wizard

& ars

‘

. 0000 jn
DH: p00.00 mm
000.00 deg

The Criginal Desktop Filament Winder

>(WINDER

w15 J J J |[ mext > | cancel

\
s K K | | § e 3 A T H
Figura 14: Esecutore senza configurazione USB

| parametri sono impostati con il wizzard.

T X-Winder Set-up Wizard
X-Winder Setup Wizard

Unknown Stepper Control Board Attached. Set Up Wizard Required.
Click the Next or Back Button to Navigate Thru the Set Up and Calibration Wizard

Use the Engage Checkboxes to Power or Un-Power the Motors

The Qriginal Desktop Filament Winder

-
%
X

Cancel

Figura 15: Wizzad Start
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Per i modelli a 4 assi, il montaggio deve essere fatto per i destri.

% X-Winder Set-up Wizard

Setup Wizard Step 1: Right Hand Mandrel Drive

(1) X-Winder is now Right Hand Mandrel Drive
(2) If your X-Winder is set up Left Hand, you'll need to re-assemble as shown

The Original Desktop Filament Winder

p (LT

Right Hand Mandrel Drive

The mandrel drive side should be
on the Right as shown. If you are
using an early version of X-Winder
and you have a left hand drive,
you need to re-assemble the
frame as shown to Right Hand
Drive.

' Right Hand Drive

Right Hand Drive

Figura 16: Configurazione a destra

i Cancel I

Fino a quattro moduli di motori passo-passo sono assegnati agli assi corrispondenti.

Selezionate un ID ciascuno in Seleziona... e verificate con il funzionamento manuale se

I'assegnazione é corretta.

11‘-3 K-Winder Set-up Wizard

Setup Wizard Step 2: Assign the Control Boards

(1) Manually Operate Each Stepper Motor (make sure control box has power)
(2) To Switch Control Boards, Select from the Drop-Down
(3) When Each Motor is Assigned a Control Board, Click Next Button

@
E Mandrel _
u g 0.00 ﬁ ﬁ @ Board ID# :[ Select...
§ | Select .. |
A : cow cw stop
@ "
= Carriage inch mm
= .
Board ID# :| Select...
; 8 Speed: Left Right STOP —
= DH Linear
o inch mm W
v B - Board ID# :| Select...
vg Position: | 000 | = @ [Select -
A?’ Speed: Fwd Back STOP -
f =
= DH Rotary
Board ID#:Im
Angle: 0.00
| Select... -
CCW CW STOP

[] Mandrel Motor Engaged
[[] Carriage Motor Engaged
DH Linear Engaged
DH Rotary Engaged

Figura 17: assegnazione del motore passo-passo

Pagina 18 da 34

< Back ||

Cancel




Istruzioni per l'uso XWinder

V1.5

Laumat GmbH, 20.12.2021

ﬁg K-Winder Set-up Wizard

>(WIN DER

The Original Desktop Filament Winder

% A-Winder Set-up Wizard

>>(WIN DER

The Original Desktop Filament Winder

4
Setup Wizard Step 2: Assign the Control Boards
(1) Manually Operate Each Stepper Motor (make sure control box has power)
(2) To Switch Control Boards, Select from the Drop-Down
(3) When Each Motor is Assigned a Control Board, Click Next Button
Mandrel )
Angle: [ 0.00 ﬁ ﬁ @ Board ID# :[ 345271
RPM: | 345271 -
CCW CW STOP
Carriage inch mm
Board ID# :| 344974
Position: |000.00][000.00 | ey @ |3449?4 =
Speed: Left Right STOP -
DH Linear 0 mm
Board ID# :| 343997
Position: |004.52 | Ly @ |34599? -
Speed: Fwd Back STOP —
DH Rot
olary Board ID# :| 343227
Angle: | 0.00 R ﬁ  STOP | 345227 -
RPM: =1
CCW CW STOP
Mandrel Motor Engaged
Carriage Motor Engaged | |
< Back Next > Cancel
DH Linear Engaged
DH Rotary Engaged
Figura 18: ID USB assegnato agli assi
>
Setup Wizard Step 3: Mandrel Gearing Ratio
(1) Select the Option that Applies
(2} If you are not sure, select Determine Manually (takes about 5 minutes)
(¢ Standard Mandrel Gearing (Gear Ratio = 6.8000: 1, Max RPM = 88.20)
" Mon-Standard Mandrel Gearing. Enter Gearing Ratio 6.8000 -1
" Determine Manually (Mone of the above - 5 minute process)
Mandrel Motor Engaged
Carriage Motor Engaged < Back cancel

DH Linear Engaged
DH Rotary Engaged

Figura 19: Regolazione dell'ingranaggio per il mandrino
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T X-Winder Set-up Wizard pLe

The Criginal Desktop Filament Winder

>>(WIN DER

Setup Wizard Step 5: Carriage Calibration
(1) Select Standard or Non-Standard Carriage Gearing
(2) If Standard Carriage Gearing, Input the Maximum Travel Distance of the Carriage
(3) For HELP, watch the 1 minute Help Video to Measure this Distance

& Carriage has Standard ¥X-winder Gearing and Set-Up

Enter Maximum Carriage Travel
Distance from Limit Switch 48.000 4
u Position to Farthest Usable 1219200 pm

Location away from Limit Switch

Videao ‘-“ [ :
Left Right STOP

~ Carriage has Non-5tandard Gearing Ratio (i.e. User
has Modified Standard X-Winder)

Mandrel Motor Engaged
Carriage Motor Engaged
DH Linear Engaged
DH Rotary Engaged

< Back Next > Cancel

Figura 20: Regolazione dell'ingranaggio del carrello

Ty X-Winder Set-up Wizard X

The Criginal Desktop Filament Winder

>(WINDER

Setup Wizard Step 7: Setup Wizard Complete

Set Amperage for Motors

Mandrel Max.
Amperage (A) You Have Successfully Completed X-Winder
Executor Setup. Click SAVE and EXIT to Save the
MNew Walues, or Cancel to Revert to Old vValues.
Carriage Max.

Amperage (&)

DH Linear Max.
Amperage (A)

SAVE and EXIT

DH Rotary Max.
Amperage (4)

(25 2
N
EERIC
EERIC

Mandrel Motor Engaged
Carriage Motor Engaged
DH Linear Engaged
DH Rotary Engaged

Cancel

< Back ‘ !

Figura 21: impostazione della corrente dei motori passo-passo

IMPORTANTE: L'impostazione della corrente del motore passo-passo deve essere
fatta correttamente.

Per evitare lesioni da schiacciamento, ridurre la corrente del mandrino e del
carrello a 1,8A.

Si pud aumentare la corrente solo se il diametro dell'avvolgimento e grande o se la
forza di serraggio e alta.
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EX X-Winder Executor - X
File Options Help
Hardware  Board ID#
Axes: 4 O VO Board 316830
. T Mandrel 345271
Drive: RH @ Carriage 344974 ||18:26:28 Time of Launch
%0 DH Linear 345gg7 ||No G-Code File Specified, You Can:
0.0% 90 DH Rotary 345227
(1) Open a G-Code File
Step Line No (Menu -= File -» Open G-Code File)

0.00

rpm
333.53 deg.

The Original Desktop Filament Winder

>(WINDER

v415

0.0 in/=

-000.24 jn

000.0 mmys

fl

. 00452 jp
DH: 11481 mm
141.83 deg

u uf p

(2) Manual Operation
{Menu -= File -» Manual Operation)

(3} Launch Set Up Wizard
(Menu -= File -» Setup Wizard)

Figura 22: Hard con ID di scheda assegnati

Controllare che gli interruttori di riferimento corrispondano agli assi corrispondenti.
Gli interruttori di riferimento sono visualizzati come un simbolo rosso nell'hardware.

STATO SOFTWARE 4.16: L'impostazione attuale puo essere regolata con il simbolo "A".

Con un clic su "Stepper Motor Amperage" la corrente del motore passo-passo puo
essere regolata successivamente.

Per evitare lesioni da schiacciamento, ridurre la corrente del mandrino e del
carrello a 1,8A.
Si puo aumentare la corrente solo se il diametro dell'avvolgimento & grande o se la
forza di serraggio e alta.

B Stepper Motor Amperage

The Original Desktop Filament Winder

w
%
X

X

pie S R
el e 2]
S o0 2]
e T 2

Cancel ‘ Save ‘

Pagina 21 da 34



Istruzioni per l'uso XWinder V1.5 Laumat GmbH, 20.12.2021

Primi avvolgimenti senza materiale

Per familiarizzare con i parametri di XWinder, i primi avvolgimenti sono fatti senza
materiale "in aria".

6.1.3 Primo avvolgimento 2 assi

Come primo test, il movimento viene testato in modalita a 2 assi. Questo test dovrebbe
essere eseguito anche con macchine a 4 assi. La testa lineare DH e la testa rotante DH
non si muovono sulla macchina a 4 assi.

Creare un file a 2 assi con il seguente contenuto:

E X-Winder Designer - o

- X
File # Axes View Build Units Help
Addl Carriage Winding Checklist
@ @ E @ mm End Sped Length
# Winding Angle (deq) Speed Angle RPM (mm/s) Passes Minutes  (m) 1) [ pre-wrap =1
Open  Save  Sets GCode [1] 45.0 [med =] 5 [o7[101.60 [ 11z | 217 [133.72] [ i
= - RPM |40 ~| Width mm
2X 4x Totals: | 112 | 21.7 [133.72 25.40
- Axi - 2)
2-Axis Inputs :
- . 1 ;
RPM| 40 Width n
Number of Layers |1 o5 4p MM

inch  mm 3) ¥ winding
Filament Width | 0.157 988
Fila. Thickness |0.0031 | 0.079 A [ Shrink Tape

rem[20 =] Width! n

254 mm
5) ¥ Heat Gun

Rpmlﬂ Spd 1 in/s

254  mm/s

BULDS | (> Buid_|

>

Laumat-2axis-mm.x2d

200.00

300.00 4] 10000 K37

[
1] [200.000 & & [200.000 | :|:|

Mote: Mot to Scale

Ao
Figura 23: Demo impostazione 2 assi

Il file Laumat-2axis-mm.x2d dal nostro sito web pud essere aperto in alternativa.

Iniziare a casa~>
Il carrello si muove verso l'interruttore e si ferma.

Iniziare il processo di avvolgimento con Build->.

La seguente procedura viene avviata nell'’XWinder Executor:
e Movimento verso gli interruttori di riferimento
e Movimento verso il punto di partenza
e Pausa (per fissare il materiale di avvolgimento)
[ ]

Avviare la carica premendo il pulsante PLAY con il mouse o premendo il pulsante
dell'elettronica di riferimento.
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6.1.4 Primo avvolgimento 4 assi con estremita piatta

Come secondo test, viene avvolto un avvolgimento con 4 assi con estremita piatte.
Nota: | 3 assi non avvolti con il solo asse di rotazione non possono essere avvolti
idealmente. Non usare questa modalita dalla nostra esperienza. Il filamento puo essere
trasferito incontrollato solo alla fine. Aggiungi la testa di avvolgimento a 2 assi alla tua
macchina a 4 assi e avvolgi 2 assi con l'occhiello.

E X-Winder Designer " m}

X
File #_ Axes View Build Units Help
Carriage " winding Checklist
v @ Tl 8
= u Speed Lem
ﬁ \f @ mm # Type P Pattern ¢8 56? RPWM (mmis) Passes Mins (met 1) Pre-wrap =1
Open  Save Sets G-Code o[[1]rRes =] [16.07 [5x81150° = 150°|[25° ~|[559 5080 | [30 [0 | 4 com (20 Y
C2X T aX Totals: 2540 MM
4- Axis Inputs : 2) -
- " 1 i
RPM| 40 Width n
: " 3-Axis No Wrap 2540 mm
o
3) ¥ Windin
,::] % 4-pAxis Flat Ends 9
*= —*
C} " 4-Axis Hemi Ends 4) [" shrink Tape i
b - RPM|20 ~| Width
25.4 mm
Number of Layers| 1 5) ¥ Heat Gun - y
n/s
inch  mm RPM| 10 ]' Spd Wmm{s
Filament Width | 0.197 | 5.004
Fila. Thickness | 0.0031 | 0.0790
Winding Rate [sLow] <
Pattern Refresh )

BuND

[ Laumat-4axis-flat-mm.x4d |

=T = [ <oz
&[0 [’W@ </
JIQT_DTI £ 4 ED J_WJ D
l o 4 J
ol . o>
— ‘2 DH path C> e

- - A 0'10_ - NotDra_wntoScale_
Figura 24: Demo impostazione 4 assi con estremita piatte

Il file Laumat-4axis-flat-mm.x4d dal nostro sito web pud essere aperto in alternativa.
Iniziare I'avvolgimento con Build.->

La seguente procedura viene avviata nell’XWinder Executor:
e Movimento verso gli interruttori di riferimento
e Movimento verso il punto di partenza
e Pausa (per fissare il materiale di avvolgimento)
[ ]

Awviare la carica premendo il pulsante PLAY con il mouse o premendo il pulsante
dell'elettronica di riferimento.
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B
File # Axes View Build Units Help
BN
S @ Tl G| mm
Open  Save Sets  G-Code
T X F4X

4-Axis Inputs :

D " 3-Axis No Wrap

o

-
—

Number of Layers| 1

inch mm

Filament Width | 0.197 | 5.004
Fila. Thickness | 00031 |0.0790
winding Rate | SLOW -

Pattern Refresh {)

N

@ 4-Axis Flat Ends

r’
¥

" 4-Axis Hemi Ends

P
Iy

# Type P Pattern

B X-Winder Executor

File Options

Axes: 4

©|1]re6 -] [16.07 I5%6 [ 150°

prive: RH

-
:
X

v41s

The Criginal Desktop Filament Winder

Help
& Hardware  Board D% DH GB WITHDRAWL RIGHT END
i O VO Board 318830
B e o5 100 a5 215000 £00
Carriage 344974 57 S S
No Alerts B O Lmear 345067 [[¥25.10 R9 19 67383 UD10 V10.00
17.9% %9 DH Rotary 345227 [[H150.00 ¥25.00 52.00 C25.00A1296.12
56: G3 K4D.00 F1.44 Z140.00 E1571
Step Line No [¥25.00 R1.01 8-21.80 U.10 V10.00
H150.00 W25.00 S3.00 C125.00 A1271.12
2 00 #55: G1 F50.8D Z150.00 5559 C66.02
- A1145.12
rpm(cw) - 27 [s5e: GE K2.00 F4.80 Z250.00 E0.05
219.61 deg. v25.10 R9.19 B-73.93 U0.10 V10.00
H250.00 W25.00 S2.00 C25.00 A1080.10
Heat Gun Curing 312 les3: G2 K40.00 F1.44 Z260.00 E1ST1
25.00 R1.01 B21.80 U0.10 V10.00
H250.00 W25.00 S3.00 C125.00 A1055.10
Winding Schedule 1'9230?3 FEO.80 2250.00 35,58 068.02
; . 443: G6 K2.00 F4.80 Z150.00 ED.05
Winding Angle: 16-07) lyac 19 Re.ie 7393 LD.10 V10.00
073.93 deg Current Layer: 1_of 1 |H150.00 W25.00 52.00 C25.00A864.08
Current Pass: S of 30 [47: G3 K400 F1.44 Z140.00 E1STH
— =71 |v25.00 R1.0T B-21.80 UD.10 V10.00
G-Code Line#: 37/318 |H150.00 W25.00 52.00 C125.00A839.08
445: G1 F50.80 Z150.00 S5.59 CE6.02
a714.08

Laumat-4axis-flat-mm.X4G is executing ...

Laumat-4axis-flat-mm.x4d |

o |

!
2600

[
I
2500

100.00
a4/ >

15IUU <3z

B

[ e

PIED jhj

o1 3

o)

Al

&3 DH path >

hlot Drawn to Soale

Figura 25: demo di avvolgimento con impostazione di 4 assi

140.0

Durante l'avvolgimento, la procedura viene visualizzata nell'esecutore.
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6.1.5 Primo avvolgimento 4 assi tondi

Come terza prova, si avvolge un avvolgimento con 4 assi con estremita rotonde.

E H-Winder Designer

" m] X
File #_ Axes View Build Units Help
- Carriage " winding Checklist
= u Speed Lem
\f E @ mm # Type P Pattern ¢8 56? RPWM (mmis) Passes Mins (met 1) Pre-wrap =1
Open  Save Sets G-Code o[[1]Res =] [23.57 [6x51160° =] 160°~|[32° ~|[847 5080 | [ 30 [ &1 ] 2 com (20 Y
C2X T aX Totals: 2540 MM
4- Axis Inputs : 2) -
- " 1 i
RPM| 40 Width n
: " 3-Axis No Wrap 2540 mm
o
3) ¥ Windin
,::] " 4-Axis Flat Ends 9
*= —*
C} @ 4-Axis Hemi Ends 4) [" shrink Tape - \n
o v .
RPM|20 ~| Width
25.4 mm
Number of Layers| 1 5) ¥ Heat Gun - y
n/s
inch  mm RPM| 10 ]' Spd Wmm{s
Filament Width | 0.197 | 5.004
Fila. Thickness | 0.0031 | 0.0790
Winding Rate | SLOW -
Pattern Refresh )
--> Build
BUILD | [>Buld ]
[ Laumat-4axis-round-mm.x4d |

g iy e [wo <oz
@’WP/ bﬁg
ijQ ’ 7 / [0 3| D
lg—tﬁk ,Tﬂ @Dﬁpafhc>_J’%
FANCRTE

Mot Drawn to Seals

Figura 26: Demo di impostazione delle estremita rotonde 4 assi
Il file Laumat-4axis-round-mm.x4d dal nostro sito web pud essere aperto in alternativa.
Iniziare I'avvolgimento con Build.->

La seguente procedura viene avviata nell’XWinder Executor:
e Movimento verso gli interruttori di riferimento
e Movimento verso il punto di partenza
e Pausa (per fissare il materiale di avvolgimento)
[ ]

Avviare la carica premendo il pulsante PLAY con il mouse o premendo il pulsante
dell'elettronica di riferimento.
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7 Struttura meccanica

I documenti originali possono essere trovati qui: https://www.xwinder.com/BUILD/

Istruzioni supplementari per il montaggio. Miglioramenti specifici di Laumat.

Macchina a vista d'insieme
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Telaio di base per il montaggio

Montare le aste con le piastre corrispondenti come mostrato di seguito. Notate la
posizione dei fori preforati. Usare le rondelle in dotazione sotto le viti dei profili lunghi.
1 i =7 T

..... Fori

Figura 27: Montaggio del telaio di base

Montaggio del mandrino

D: Montare la staffa del mandrino dal basso con viti attraverso i fori. Fissare le viti dal
basso con le due rondelle di tensione in dotazione. Inoltre, fissate questa staffa dall'alto
contro la torsione con una staffa. Poiché le viti sono lunghe, si prega di inserire una
rondella supplementare. Cavo del motore verso il basso.

Angolo e rondella

Figura 28: Montaggio del mandrino
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Controparte del mandrino di montaggio

Fissare la controparte del mandrino con due staffe e viti con rondella.

Figura 29: controparte del mandrino di montaggio

Montaggio della slitta motore a 90°
Montare il motore per il carrello (Carrieage) a 90° in senso orizzontale rispetto alle
istruzioni originali. Cavo del motore verso il basso.

Questo permette di stringere di piu la cinghia di traino e di stenderla piu orizzontalmente.
— -

Figura 30: Montaggio del motore a carrello di 90°
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Montaggio della slitta con altra tensione della cinghia dentata

Tendere la cinghia dentata orizzontalmente secondo I'immagine con i componenti
aggiuntivi. La cinghia dentata deve essere messa in tensione il piu possibile a
mano. Solo allora montate i componenti sopra di esso.

Figura 31: tensione della cinghia dentata

Montaggio della slitta dell'interruttore di riferimento

Montate l'interruttore di riferimento per il carrello.
Il nostro interruttore di riferimento € meccanicamente piu forte.

[

Figura 32: Montaggio della slitta dell'interruttore di riferimento
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Montaggio di coperture di protezione per cinghia dentata

Installare i coperchi della cinghia di distribuzione come mostrato.

Figura 33: Coperture

Montare correttamente la testa rotante

Dopo la corsa di riferimento, il rullo concavo deve essere orizzontale. La linguetta
dell'interruttore di riferimento & quindi verticale. Assicuratevi di montare questo supporto
del rullo di conseguenza.

Figura 34: Montaggio della testa di rotazione
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Montare la testa lineare

Montare la cinghia di distribuzione con il dado a T in modo che il pulsante fissi la cinghia
di distribuzione. Con la rondella originale in alluminio, la cinghia di distribuzione spesso
scivola fuori lateralmente. Pertanto, utilizzare il nostro fissaggio a cinghia dentata (parte a
pressione 3d).

Figura 35: Montaggio della testa rotante

Barattoli di bronzo piccoli

Le piccole boccole di bronzo DH sono usate da noi, poiché il foro non si adatta
all'originale. Se le boccole di bronzo sono fornite sciolte, sono state fornite per adattarsi.
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Opzione di arresto di emergenza

Opzione: uso dell'interruttore di emergenza. Collegare tra I'alimentazione e la macchina.
L'ARRESTO DI EMERGENZA E NECESSARIO PER IL CE!
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8 Cablaggio

IMPORTANTE!! Non collegare o scollegare MAI i cavi del motore passo-passo sotto
tensione!!! In questo modo si pud danneggiare l'elettronica.

Collegare i cavi di riferimento secondo l'illustrazione.

DHL (Delivery Head Linear) (Testa di alimentazione lineare)
DHR (rotazione della testa di consegna)

CAR (Cariage) (Slitta)

Z
./4,

=

| DHR: DH Rotary Limit Switch | I DHL: DH Linear Limit Switch | CAR:; Carriage Limit Switch

T hlog X-Winder Switch Controller

OHL 5 o
CAR

R

>}("‘""°E“ Limit Switch Detail

The Original Desktop Filament Winder

3/15 |JTH
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Delivery Head Linear (DHL)
Stepper Motor Input

Delivery Head Rotary (DHR)

Stepper Motor Input

e

DH Rotary (DHR)
Limit Switch In >

DH Linear (DHL)‘

—} DHL Motor Out

ICT sl DHR Motor Out

BOX

> DHR Limit Switch Out

Limit Switch In

0

DHL Limit
Switch Out

(White Marker on
Cable Distinguishes)

s~
S
Q
&
N
§

>> ‘WINDER

The Original Desktop Filament Winder

Junction Box Detail (4-Axis)

3/15 |JTH

Mandrel Stepper

Carriage Stepper

DH-Rotary Stepper

DH-Linear Stepper

24V / 3A

The Original Desktop Filament Winder

Wiring Diagram

3/15 |JTH
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