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3 Introduction

Bienvenue sur

Ce manuel décrit l'installation du logiciel et la mise en service d'une machine XWinder, et
compléte les informations fournies sous
https://xwinder.com/BUILD/

Il est nécessaire de s'enregistrer aupres de XWinder sur le site web.

Nous vous recommandons de consulter toutes les vidéos de XWinder ainsi que le
manuel, inclus dans la clé USB.

Le manuel complémentaire de Laumat se concentre sur la mise en service correcte d'un
premier enroulement et donne également des conseils pratiques.
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4 Consignes de sécurité

Risques liés a l'exploitation et mesures de sécurité

Envelopper les cheveux longs

Sur I'objet d'enroulement et le mécanisme d'entrainement associé, il y a un risque que
les cheveux s'y accrochent et soient enroulés.

Figure 1: Danger : les cheveux s'effilochent

Mesures de sécurité :
e Portez toujours un filet a cheveux si vous avez les cheveux longs.

e L'arrét d'urgence permettant d'interrompre I'alimentation électrique de
I'électronique doit étre fixé dans la zone accessible.
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coincement des doigts
Il'y a un risque de se pincer les doigts a plusieurs endroits de la machine.

Figure 2: Danger : doigts coincés

Mesures de sécurité :

o Les forces des moteurs pas a pas sont dimensionnées de maniére appropriée
dans le logiciel XWinder Executor afin d'éviter d'endommager les doigts s'ils se
coincent dans la mécanique. Ne pas s'écarter de ces valeurs dans les réglages
actuels ou réduire les valeurs si la force est suffisante. En cas de modification
(amplification) des entrainements par le client, des mesures de protection
supplémentaires contre le coincement des doigts doivent étre prévues. (Protection
de l'acces)

L'arrét d'urgence permettant d'interrompre I'alimentation électrique de
I'électronique doit étre fixé dans la zone accessible.
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Classeur d'éclaboussures

L'application du liant et la rotation de I'objet a emballer peuvent provoquer des
éclaboussures de liant et causer des blessures aux yeux.

Mesures de sécurité :

e Portez toujours des lunettes de sécurité lors de I'emballage avec le classeur.

Irritations de la peau

Les matériaux peuvent provoquer une irritation de la peau par contact.

Mesures de sécurité :

e Dans tous les cas, portez des gants de protection.

Utilisation par un personnel qualifié sans interférence
XWinder ne peut étre utilisé que dans les circonstances suivantes :
o Respect des consignes de sécurité
o Pas d'utilisation par des mineurs
¢ Interdiction de conduire sous l'influence de drogues ou d'alcool

e Pas de pontage des unités de sécurité telles que I'arrét d'urgence.
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5 Logiciel d'installation, étape par étape

Téléchargez le logiciel XDesigner sur https://www.xwinder.com/BUILD/ sous forme de
fichier EXE ou utilisez l'installation a partir de notre clé USB.

3 Software and Assembly X

&« C | ® www.aewinder.com/BUILD/

XMNDEFf

The Original Desktop Filament Winder

WINDERS PARTS SUPPLIES VIDEQS FAQ ABOUT  COMMUNITY

SOFTWARE AND ASSEMBLY

Software Download:

New Version 4.16 available July, 2016. This software download version 4.16 is for RIGHT HAND
DRIVE (RED) mandrels. If you have been winding with the X-Winder 2.0 that was purchased in 2014,
you'll need to reconfigure the machine to RHD. All X-Winders after 2014 are RHD.

= X-Winder Designer and Exacutor Software version 4.16 ( &‘ ExE iz or B Zip File)

Assembly Diagrams:

*  Assembly Disgrams for the Model 2X-23 and 4X-23 [PDF

Assembly Videos:

= Left Carriage Post
* Frame and Long Bar
* Control Box

* Carriage

Delivery head
« Feel Holder and Tensioner
» Doctor Blade (Wiper Blade]

Software Videos:

* ZoAxis Designer Softwars Orientstion Vides
* d-fxis Designer Software Orientation Video

Figure 3: Page de téléchargement de XWinder

Logiciel d'installation

Lancez l'installation en exécutant le fichier XWinder_Install_v416.exe.

5 X-Winder v#15 - InstallShield Wizard X

Welcome to the InstallShield Wizard for
ﬂ X-Winder v415

| =

The InstallShield(R) Wizard will allow you to modify, repair, or
remove X-Winder v415. To continue, dick Mext.

I !
Figure 4: Fenétre d'installation Info

La routine d'installation vous informe que l'installation va maintenant commencer.
Commencez l'installation par Next>.

Si vous avez déja une installation de XWinder sur votre ordinateur, il vous sera proposé
de la désinstaller ou de la réparer.
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ﬁ K-Winder v415 - InstallShield Wizard X
<4

)

Destination Folder

Click Mext to install to this folder, or dick Change to install to a different folder.

Install X-Winder v415 to:
.,——/ C:\Program Files (x88) W-Winder \X-Winder40\, Change...

InstallShield

< Back Cancel
Figure 5: Chemin de la fenétre d'installation

Sélectionnez le chemin d'installation approprié et continuez l'installation avec Next.
.ﬁX-Winder\r415-InstallShieldWizard * |
44

S

If you want to review or change any of your installation settings, dick Back. Clidk Cancel to
exit the wizard.

Ready to Install the Program
The wizard is ready to begin installation.

Current Settings:

Setup Type:
Typical
Destination Folder:
C:\Program Files (x86) \X-Winder\%-Winder40\

User Information:
Name: info@laumat.ch
Company:

InstallShield

< Back Cancel
Figure 6: Résumé de la fenétre d'installation

La routine d'installation vous fournit un résumé de tous les paramétres. Exécutez
I'installation par Installer.

En fonction de cela, un avertissement de Windows apparait, indiquant que le logiciel est
installé en mode administration. Confirmez cet avertissement de sécurité.

#) %-Winder v415 - InstallShield Wizard x

InstallShield Wizard Completed

The Original Desktop Filarment Winder

The InstallShield Wizard has successfully installed X-Winder
w415, Click Finish to exit the wizard.

Launch the program

w

]
:
X

< Back Cancel
Figure 7: Message de réussite de l'installation
Aprés une installation réussie, la confirmation correspondante apparait.
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6 Logiciel XDesigner et XExecutor

Les bases du logiciel

Le logiciel de XWinder se compose des 2 éléments suivants :

L

XWinder Designer : Ce logiciel est utilisé pour créer la définition mécanique

de la méche et le calcul de I'enroulement. Comparable a une trancheuse dans
I'impression 3D. Le résultat final est ce qu'on appelle un code G avec une
séquence de mouvements et d'actions.

e Parameétres :

o

O O O O O O O 0O O

Dimensions de la mécanique
Composant

Matériau

Jusqu'a

Niveaux de bobinage
Pré-enroulement
Enroulements

Emballage rétractable

Drain du séchoir a air chaud
Démarrer le processus de bobinage (Démarrer I'exécuteur XWinder avec le
code G actuel)

o }é XWinder Executor : Ce logiciel est utilisé pour contrdler la machine.

@)
@)
@)

Réglage des courants du moteur
Définition de I'étage de sortie de chaque moteur pas a pas.
Exécuter le G Code

En général, le XWinder Executor est lancé a partir du XWinder Designer.

Le logiciel doit étre réglé sur le XWinder Desiger et sur le XWinder Executor pour
permettre un fonctionnement correct.
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Parameétres de base du logiciel XWinder Designer

6.1.1 Parametres et vitesse

Apres le premier démarrage de XWinder Desinger, il y a des valeurs prédéfinies qui
doivent étre ajustées.

mX-WmderDeslgner - _ [m] b's
File # Axes View Build Units Help
Carriage Winding Checklist
i @ T 6l °
N N - peed Length

ﬁ hCd & n # Type P Pattern ¢6 6‘6} RPM {inls) Passes Mins (i) 1) ¥ Pre-Wrap #1
Open  Save Sets  G-Code = re-Wrap

o [N I | z|| 180° 7] 45° ~| w0 = wigtn| "

C X 4X BB -l 1M 180° <|[25° < RPM = a0 mm

4-Axis Inputs : il = T)[180° 7)) 45° = 2) [ Pre-Wrap #2
| 4 - - < - o [
= —r | 180t i a5t - reM[40 - | width!’ n

[ ¢ 3-axis No wrap s[5 ~|r ~|[180% ~|[35° ~] 2520 mm

o D6 r 180¢ ~ || 452 -
= = = — — 3) ¥ winding

::3 " 4-Axis Flat Ends w7 - ~|[ 1805 = || 250 -

= = BB |- | 180° || 250 -

o A - - - .

Q ¢ 4-Axis Hemi Ends S1E Z r Z IBDCZ 450 Z 4) [ shrink Tape. ’1_ -
w10 =i ~|[180° - | 255 = RPM[20 -] width 254 mm
v|11 -| I ~|| 180¢ = || 45° =

Number of Layers| 0 |12 - < 180% <[ a5° = 5) ¥ Heat Gun : .
inch  mm o113 - || 180° —fj 45° | RPMMU j Spdlﬁmmﬁ

Filament Width [ 0 0 i) e I L || 180° -] 45° ~|
Bjl15 r 180° v || 45°

Fila. Thickness | 0 0 P |l d jhd hd ad

Winding Rate | MED - Totals:
Pattern Refresh {)
BulLD | (== Buld |
| 00 |
0 0 4| »r 0 0 <Oz

-

jVT_I [0 & GIT/’Tj

o 5
o) E . g
[ o 0
Ao

Mot Draten to Seale

Figure 8: Vue de XWinder Designer aprés le démarrage initial

Ouvrez Fichier >> Paramétres pour les paramétres de XWinder Designer.
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T4 settings T x

|| General |[ 2-Ads |[ 4Ads || Speeds |

General in/s mm/s

* When Carriage is Moving to Activate the Limit Switch 1 25.40
Move at this Speed '

Pre-Wrap

# After Carriage Movement Stops after a Pre-Wrap Pass,
Rotate the Mandrel by this Many Degrees before Stopping | 1080
Mandrel

* Allow Carriage to Move to Full Length of Part (Y/N) ’—
(Ignore Offsets During Pre-Wrap) Y

Heat Shrink Tape
& After Carriage Movement Stops after a Heat Shrink Tape
1080

§ Pass, Rotate the Mandrel by this Many Degrees before
v E Stopping Mandrel

Heat Gun

The Original Desktop Filament Winder

& After Heat Gun Process Completes, Just Keep Going Until ’—
¥-Winder is Stopped Manually (Y/N) ¥

Figure 9: Paramétres généraux

Registre général
e Général : Vitesse a laquelle les axes se déplacent vers l'interrupteur.
Les valeurs par défaut de 1 in/s et 25,4 mm/s sont idéales.
e PreWrap:
o Nombre de degrés de rotation aprés la fin du processus de pré-
enroulement.
o Pour le pré-emballage, déplacez-vous jusqu'au bout sans décalage.
e Thermorétraction : Déplacement complet sans décalage pendant la
thermorétraction.
e Pistolet a air chaud : Y = Cure avec un pistolet a air chaud en continu, jusqu'a ce
qu'il soit interrompu manuellement.
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>(MNDER

E Settings

¥ -

General 2-Axis ‘ ‘ 4- Axis | | Speeds |

Winding

) in mm
= ’—_1 ag ’—_47 75 Z-distance from delivery head mid point to closest face of (Default for Model #2X-23 is between
. . right chuck plate when carriage activates the limit switch 2-3 inches inches depending on exact

(home pasition). Measure all Z distances from this chuck location of fimit switch)
--> Go Home plate face reference point. b

After a Layver Completes Winding, Rotate Mandrel by this
. !
many Degrees Before Starting new Layer 0

# Add This Many Additional Passes to Each Layer (1 Pass i)
Includes One Forward Pass and One Back Pass). Does
Mot Include Hoop Winding Lavyers.

The Original Desktop Filament Winder

# On the first pass of a layer, wrap an extra 360 degrees at N
the far end (Y/N)

# Use proportional filament spacing to match 360 deg. (Y/N) Y

* Add Extra 360 deq. to every pass (Y/N) N

Figure 10: Réglages 2 axes

Registre 2-Axis

Distance Z. Distance entre la glissiére du chariot et le commutateur de référence.
Attention. La valeur doit étre négative !

Apres avoir terminé le niveau, nombre d'angles avant de commencer un nouveau
niveau.

Passages supplémentaires : Nombre de passages supplémentaires par niveau
Lors du premier passage d'une couche, enroulez un 360 degrés supplémentaire a
I'extrémité la plus éloignée.

Lors du premier passage de chaque couche, créez un enroulement
supplémentaire a I'extrémité la plus éloignée.

Utilisez un espacement proportionnel des filaments pour correspondre a 360
degrés. Utilisez un espacement proportionnel des filaments pour correspondre a
360 degreés.

Ajoutez un supplément de 360 degrés. A chaque passage. Ajoutez un tour
supplémentaire a chaque enveloppement.
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?I Settings

-
:
X

Figure 11:

The Original Desktop Filament Winder

General 2-Axis | | 4-Axis ‘ | Speeds
Geometry
T = m m
Distance from delivery head to mandrel central axis
437 . Default for Model #4X-23 is 4.625
D when delivery head fully retracted £ inches or 117.50 mm)
M n mi
D ’; o, Total width (including bolts) of delivery head when (Defau{r_ fog Mode.’;ég(—zms 2.00
delivery head is horizontal inches or 50.8mm)
— in mm ) ) ) .
= [iss [ 4775 Z-distance from delivery head mid point to closest edge of (Default for Model #4X-23 is 1.875
-4 inches or 47.625mm)

Pattern

# Do not list winding patterns with winding angles
greater than this many degrees

--> Go Home

(home position). Measure all Z distances from this
reference point.

[ 25

# Delay time in milliseconds (1/1000 s) between C, DHL and 250
DHR movement completion and Mandrel movemént
completion (applies to G4, G5 and G6 movements)

mandrel post when carriage activates the limit switch

Parameétres 4 axes

Registre 4-Axis
Distance entre la téte de guidage et I'axe du mandrin lorsque la téte de guidage
est complétement rétractée.

Largeur de la téte de guidage
Distance Z entre le commutateur de référence et le point suivant sur le mandrin.
Important ! La valeur doit étre négative.
Motif : Ne pas proposer de motifs dont les angles sont supérieurs a cette valeur.

'E Settings

g
:
X

Figure 12: Paramétres de vitesse
Vitesse du registre :

Pause en millisecondes entre les mouvements

The Original Desktop Filament Winder

General

z-ads | [ 4Axs | [ Speeds |

Speeds

Use the following speeds as limits for slow, medium, and fast winding
speeds.The highest value of carriage or mandrel speed will be selected.
Use inches OR millimiters.

Inch (in/s)

Slow Med. Fast Max. Available
Carriage Speed Limit (in/s) ‘ 2 | 4 ‘ 3 9.0
Mandrel REM Limit (1/min) | 15.00 [320.00 | 45.00 90.2

Millimeter (mm/s)

OR

Carriage Speed Limit (mm/s)| 50.80 [101.60 [152.40

Mandrel RPM Limit (1/min) | 15.00 |30.00 [45.00

Max. Available

228.60
90.2

Slow Med. Fast

Vitesses
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6.1.2 passage au mm

ETAT DU LOGICIEL 4.16 : Le bobinage en mode pouce est meilleur en mode Hemi 4
axes qu'en mode mm. Restez en mode pouce si possible !

Utilisez le panneau de commande dans, a droite du bouton de code G pour passer en
mm.

Le changement doit étre confirmé par un message d'avertissement.

DY -
File # Axes View Build Units Help
Carriage Winding Checklist
i @ Tl Gl EN
peed Length
& @ M G| in & Twe P Patem b= 8 RPM (inis) Passes Mins M | 1) & pre-wrap #1
Open Save Sets G-Code ol1 - jllﬁﬂ‘ﬂl 45“j P ’1—”‘
(- RPM |40 = | Width
2X & 4X BE |- ~|[180c = 455 = X
4-Axis Inputs : of3 =i =[] 1805 ]| 45° 7| 2) [ Pre-wrap #2
] —r | 180tz a® =) ReM[40 width /! in
D " 3-Axis No Wrap o3 ~\|r _~|| 180° ~|[ 45° ~| 2540 mm
pramy oy o6 ~|r 1] 180~} 45° ~]| 3) ¥ Windin
LJI::] " 4-Axis Flat Ends o7 - ~|| 180 ~|[ 45° ~ 9
= - SE - |[180= ~|[45° ~]
[S) - - - - .
C;] ' 4-Axis Hemi Ends BlE ~r | T80c =[50 <] 4) ¥ shrink Tape o
A slio =1~ | v e rem[20 o] widthi "
9|11 = Im | e | T
5) ¥ Heat Gun
Number of Layers| 0 o1z B4 Message % . e
inch mm e E b RPle j sp 254 mm/:
0 0 ©if14
Filament Width © sl Units are now in millimeters.
Fila. Thickness | 0 0 — I - Inputs will be lost. [ —
Winding Rate | MED - > Manual
Pattern Refresh )
BulLD | [T>Build |
Yes No
| 1 .00 I |
0 0 < r [0 [ o <3z

| N [

le_I [0 & a0 lTj D

| |
ju@ ot path > o>

[0 0

T\_

Afoa0

It Drawn to Scale

Figure 13: Message d'avertissement concernant le changement de mm
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Créez un nouveau fichier 2 axes avec les parametres suivants :

B X-Winder Designer o ] X
File #_Axes View Build Units Help
= Add' Carriage Winding Checklist
@ Bﬁ’ G mm End Speed Length
.4 # Winding Angle (deg) Speed Angle RPM (mm/s) Passes Minutes (m) 1) ™ Pre-Wrap #1
Open Save Sets G-Code J 1 a5 med <] 0 [146] 15240 112 | 88 | 70.37 | - Wdth’1— in
| o RPM | Wi -
| T CAaxX Totals: | 112 | 8.8 | 70.37 2540 | MM
A . 2) I
2-Axis Inputs :
- 1 i
RPM| 40 Width n
Number of Layers 1 25.40 mMm

inch

mm
Filament Width |0.157 40
Fila. Thickness |0.0031 | 0.08

3) ¥ winding

4) [T shrink Tape

rem[20 -] width ] "

254 mm

5) ¥ Heat Gun

1 in/s
RPM| 10 j' Sed 254 mmys
>

> Manual] |
> race | |
BuLp | =B ] |

Laumat-2axis-mm.x2d

| 200.00
30600 ]

=)
_alL

=

=

K Z

[
I [2000 & & [ 200 | :|:|

J

i

Mote: Mot to Soale

| Aloao

Le fichier Laumat-4axis-flat-mm.x4d de notre site web peut étre ouvert alternativement
pour passer en mode mm.

Important : Sauvegardez ensuite le fichier actuel (avec le réglage mm) et redémarrez le

logiciel XWinder.

XWinder charge toujours le dernier fichier enregistré au démarrage, en passant a mm.
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Parametres de base de I'exécuteur XWinder

Conditions préalables : Les mécaniques sont configurées et les périphériques USB sont

connectés.

Démarrez le logiciel XWinder Executor a l'aide du panneau de commande manuel->

situé sur le cété droit de XWinder Designer.

Initialement, aucun périphérique USB n'est configuré sur les axes.

| . - 1
B4l o
File Options Help
o =k Hardware Board ID#
Axes: 4 %{y 5 [ U0 Board 316830
prive: RH 71 mandrel

| T] Carriage Setup Wizard Step 1: Assign Centrol Board to
71 DH Linear an Axis of Movement

| 0.0% \?_‘l DH Rotary

Step Line Mo
0.00

rpm{ccw)
000.00 deg.

—> File —= Manual Operation, or Gear Button
the Control Boards Not Connected

(2 { el ) Check your USE Connection,

Operation Cannot Start,

0

0.00 in/s OOO mmys,
000.00 in 0000.00 mm

. 00.00 in
DH: 000.00 mm
000.00 deg

w | E

The Original Desktop Filament Winder

>>(WIN DER

Figure 14: Exécuteur sans configuration USB

Les parameétres sont définis avec le wizzard.

Ty X-Winder Set-up Wizard
X-Winder Setup Wizard

@3 One or More Control Boards Not Attached.

sired.
ition Wizard

ars

.

| Next > | Cancel

The Original Desktop Filament Winder

Unknown Stepper Control Board Attached. Set Up Wizard Required.
Click the Next or Back Button to Navigate Thru the Set Up and Calibration Wizard

@ Use the Engage Checkboxes to Power or Un-Power the Motors
N i

Next > | Cancel

Figure 15: Wizzad Start
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Pour les modéles a 4 axes, le montage doit étre effectué pour les droitiers.

| X-Winder Set-up Wizard X

Setup Wizard Step 1: Right Hand Mandrel Drive

(1) X-Winder is now Right Hand Mandrel Drive
(2) If your X-Winder is set up Left Hand, you'll need to re-assemble as shown

Right Hand Drive
Right Hand Mandrel Drive

The mandrel drive side should be
on the Right as shown. If you are
using an early version of X-Winder
and you have a left hand drive,
you need to re-assemble the
frame as shown to Right Hand
Drive.

' Right Hand Drive

The Original Desktop Filament Winder

2Cmnoer

Cancel

Figure 16: Configuration pour les droitiers

Jusqu'a quatre modules de moteurs pas a pas sont affectés aux axes correspondants.
Sélectionnez un ID chacun dans Sélectionner... et vérifiez avec la commande manuelle si
|'affectation est correcte.

T X-Winder Set-up Wizard x

Setup Wizard Step 2: Assign the Control Boards

(1) Manually Operate Each Stepper Motor (make sure control box has power)
(2) To Switch Control Boards, Select from the Drop-Down
(3) When Each Motaor is Assigned a Control Board, Click Next Button

Ma"i:ﬁglle 000 ﬁ @ Board ID# :| Select...
\ | Select...

Select...

&
£ : s
W :
g RPM: =
n g CCW CW  STOP
ﬁ -
2 || carriage o mm
2 .
Board 1D# :| Select...
z é‘ Position: [000.00||000.00 ‘-‘ 4 @ |Se|ec‘[ =
; ] Speed: Left Right STOP o
[a] -
= DH Linear ;
= inch mm : .| Select
S Board ID# ;| -&lech...
VE- Position: | 0.00 w— 4 @ [ Select.. -
A‘g Speed: Fwd Back STOP _
£
= DH Rotary
w

Board ID# :
. 0.00
Angle: ﬁ ﬁ @ [Select..

RPM:

CCW CwW  S5TOP

[[] Mandrel Motor Engaged
[[] Carriage Motor Engaged
DH Linear Engaged
DH Raotary Engaged

Figure 17: affectation du moteur pas a pas

< Back ‘ Cancel
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ﬁ X-Winder Set-up Wizard

>(WIN DER

The Original Desktop Filament Winder

% A-Winder Set-up Wizard

>>(WIN DER

The Original Desktop Filament Winder

*
Setup Wizard Step 2: Assign the Control Boards
(1) Manually Operate Each Stepper Motor (make sure control box has power)
(2) To Switch Control Boards, Select from the Drop-Down
(3) When Each Motor is Assigned a Control Board, Click Next Button
Mandrel )
Angle: [ 0.00 ﬁ ﬁ Board ID# :[ 345271
RPM: | 345271 -
CCwW CWw
Carriage inch mm
Board ID# :| 344874
Position: |000.00|[000.00 | ey |344g?4 =
Speed: Left Right STOP -
DH Linear j,qp mm
Board ID# ;| 3435897
Position; |004.52 | Ly |34599? -
Speed: Fwd  Back -
DH Rotary Board ID# ;| 345227
Angle: | 0.00 ﬁ ﬁ (245227 -
RPM: -
CCOW CwW
Mandrel Motor Engaged
Carriage Motor Engaged ‘ ‘
< Back Next = Cancel
DH Linear Engaged
DH Rotary Engaged
Figure 18: ID USB attribué aux axes
>
Setup Wizard Step 3: Mandrel Gearing Ratio
(1) Select the Option that Applies
(2) If you are not sure, select Determine Manually (takes about 5 minutes)
{« Standard Mandrel Gearing (Gear Ratio = 68000 : 1, Max RPM = 88.20)
" Mon-Standard Mandrel Gearing. Enter Gearing Ratio 6.8000 -1
" Determine Manually (Mone of the above - 5 minute process)
Mandrel Motor Engaged
Carriage Motor Engaged < Back cancel

DH Linear Engaged
DH Raotary Engaged

Figure 19: Réglage de I'engrenage pour le mandrin
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'Eg K-Winder Set-up Wizard
Setup Wizard Step 5: Carriage Calibration

(1) Select Standard or Non-Standard Carriage Gearing
(2) If standard Carriage Gearing, Input the Maximum Travel Distance of the Carriage
(2) For HELP, watch the 1 minute Help Video to Measure this Distance

¢ Carriage has Standard X-Winder Gearing and Set-Up

Enter Maximum Carriage Travel
Distance from Limit Switch 48.000
u Position to Farthest Usable 1219200

Location away from Limit Switch

Video ‘—“

Left Right STOP

The Original Desktop Filament Winder

>>(WINDER

Carriage has Non-5tandard Gearing Ratio (i.e. User
has Modified Standard ¥-Winder)

X

Mandrel Motor Engaged
Carriage Motor Engaged
DH Linear Engaged
DH Raotary Engaged

Figure 20: Réglage de I'engrenage du chariot

< Back Next > Cancel

% X-Winder Set-up Wizard
Setup Wizard Step 7: Setup Wizard Complete

Set Amperage for Motors

Mandrel Max.
Amperage (4) You Have Successfully Completed X-Winder
Executor Setup. Click SAVE and EXIT to Save the
New Values, or Cancel to Revert to Old Values.
Carriage Max.

28 =

FY
Amperage (&) 28 |
18 =

18 =

-

DH Linear Max.
Amperage (&)

SAVE and EXIT

DH Rotary Max.
Amperage (A)

The Criginal Desktop Filament Winder

>(WIN DER

Mandrel Motor Engaged
Carriage Motor Engaged
DH Linear Engaged
DH Rotary Engaged

Figure 21: Réglage du courant des moteurs pas a pas

IMPORTANT : Le réglage du courant du moteur pas a pas doit étre effectué

correctement.

Pour éviter les blessures par pincement, réduisez le courant du mandrin et du

chariot a 1,8A.

Vous ne pouvez augmenter le courant que si le diameétre du bobinage est important

ou si la force de serrage est élevée.
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EX X-Winder Executor " - x

File Options Help

™

Hardware  Board ID¥
Axes: 4 [ vo Board 316830

I @ Mandrel 345271
orive: RH @ Carriage 344574 |[18:26:28 Time of Launch

P DH Linear 345857 ||No G-Code File Specified, You Can:
0.0% 1 OH Rotary 345227

0.00

rom
333.53 deg.

(1) Open a G-Code File
Step Line No (Menu -» File -= Open G-Code File)

(2) Manual Operation
(KMenu -> File -» Manual Operation)

(3) Launch Set Up Wizard
(Menu -= File -= Setup Wizard)

fl
OO0.0 mmy's,

O. O infs

-000.24 jn

. 00452 jn
H: 11481 mm
141.83 deg

w | Hulp

Figure 22: Hard avec ID de carte assignée

The Original Desktop Filament Winder

>(WIN DER

Vérifiez que les commutateurs de référence correspondent aux axes correspondants.
Les commutateurs de référence sont affichés sous la forme d'un symbole rouge dans le
mateériel.

ETAT DU LOGICIEL 4.16 : Le symbole "A" permet de régler le paramétre actuel.

En cliquant sur "Stepper Motor Amperage", le courant du moteur pas a pas peut étre
ajusté par la suite.

Pour éviter les blessures par pincement, réduisez le courant du mandrin et du
chariot a 1,8A.

Vous ne pouvez augmenter le courant que si le diamétre du bobinage est important
ou si la force de serrage est élevée.

@- Stepper Motor Amperage >
st 1290

Amperage @) | 290
s e

DH Rotary Max. Ii_
Amperage (4) 1.80

The Original Desktop Filament Winder

w

Q

§
X

Cancel ‘ Save ‘
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Premiers enroulements sans matériel

Pour se familiariser avec les parametres du XWinder, les premiers enroulements sont
réalisés sans matériel "en l'air".

6.1.3 Premier enroulement 2 axes

Comme premier test, le mouvement est testé en mode 2 axes. Ce test doit également
étre effectué avec des machines a 4 axes. La téte linéaire DH et la téte rotative DH ne
bougent pas sur la machine a 4 axes.

Créez un fichier 2 axes avec le contenu suivant :

E X-Winder Designer - o

- X
File # Axes View Build Units Help
Add Carriage Winding Checklist
6&\? @ Bﬁr @ mm End Speed Length
# Winding Angle (deg) Speed Angle RPM (mm/s] Passes Minutes  (m) 1) ™ Pre-Wrap #1
Open  Save Sets G-Code [1] 45.0 [ med <] 5 [o7[1o1s0][ 112 [ 217 [133.72] — gt [ in
RPM -| wi -
©ax ©4x Totals: | 112 | 21.7 |133.72 25.40 | mm
- Axi : 2)
2-Axis Inputs :
- 1
RPM| 40 Width n
Number of Layers |1 [oc4p  mm
inch mm 3) ¥ Winding
Filament Width | 0.157 | 3988
Fila. Thickness [0.0031 [ 0.079 4) [ shrink Tape i
RPM|20 W‘dthlﬁmm
5) W Heat Gun
1 infs
RPM| 10 ]' Sed 254 mm/s
BUILD | > Build ]
Laumat-2axis-mm.x2d
I 200.00 }
300.00 <> 10000 KOZ
| |
b
1] [200.000 &F & [zo0.000 | [
Mote: Mot to Scale
Ao

Figure 23: Démonstration du réglage de 2 axes
Le fichier Laumat-2axis-mm.x2d de notre site web peut étre ouvert alternativement.

Début Accueil>
Le chariot se déplace vers l'interrupteur et s'arréte.

Commencez le processus d'enroulement avec Build->.

La procédure suivante est lancée dans I'exécuteur XWinder :
e Mouvement vers les interrupteurs de référence
e Mouvement vers le point de départ
e Pause (pour fixer le matériel d'enroulement)
e Démarrez le bobinage en appuyant sur le bouton PLAY avec la souris ou en
appuyant sur le bouton de I'électronique du commutateur de référence.
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6.1.4 Premier enroulement 4 axes avec extrémité plate

Comme deuxieme test, un enroulement avec 4 axes avec des extrémités plates est

enroulé.

Remarque : le systéme d'enveloppement a 3 axes avec axe de rotation uniquement ne
peut pas étre enveloppé de maniére idéale. D'aprés notre expérience, n'utilisez pas ce
mode. Le filament ne peut étre transféré sans contrdle qu'a la fin. Ajoutez la téte de
bobinage 2 axes a votre machine 4 axes et bobinez 2 axes avec I'ceillet.

EDE X-Winder Designer
File # Axes View Build Units Help

9 @ | G mm

# Type P

Pattern

Carriage
Speed

Ve 83

o — O x

" Winding Checklist
Len;

RPM  (mm/s) Passes Mins (met 1) ™ Pre-Wrap #1

Open Save Sets GCode ©|1]rEe <] [16.07 15%6 | 150°  +|[150°~][25° ~|[ 559 5080 [ 30 [ 60 | 4 - wictn ] in
C2X = 4X Totals: R - 25.40 | MM
4-Axis Inputs : 2) ™

:  3-Axis No Wrap

—d—

-

@ 4-paxis Flat Ends

rem[ 20 Width ;5.40 i:m

3) ¥ Winding

4= —+
ID " 4-Axis Hemi Ends 4) [T Shrink Tape 1 .
o =
RPM|20 | Width
25.4 mm
Number of Layers| 1 5) ¥ Heat Gun
s d1 in/s
inch  mm RPM] 10 ]' P [z5.2 mmye
Filament Width | 0.197 | 5.004
Fila. Thickness | 0.0031 | 0.0790
Winding Rate sLow] <
Pattern Refresh {)
BUILD | > Build ]

Laumat-4axis-flat-mm.x4d |

| 000 | |
250.0 4| » 150.0 <z
&[0 S
—[=] E
jﬁlﬂ ED) =1 ED) liyngj i; D
JRTJLd! ,Tﬂ (‘,:lDHpafhl:{)—'Jﬂ
260.0 4140.0
Aloio

Mot Orawn to Scale

Figure 24: Démonstration du réglage de 4 axes avec extrémités plates
Le fichier Laumat-4axis-flat-mm.x4d de notre site web peut étre ouvert alternativement.
Commencez le remontage avec Build.»>

La procédure suivante est lancée dans I'exécuteur XWinder :
e Mouvement vers les interrupteurs de référence
e Mouvement vers le point de départ
e Pause (pour fixer le matériel d'enroulement)
e Démarrez le bobinage en appuyant sur le bouton PLAY avec la souris ou en
appuyant sur le bouton de I'électronique du commutateur de référence.
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b4
File #Axes View Build Units Help
N
G @ T G| mm
Open  save Sets G-Code
22X *4X

4-Axis Inputs :

D " 3-Axis No Wrap

o

i3
—

Number of Layers| 1

inch mm

Filament Width | 0.197 | 5004
Fila. Thickness | 0.0031 |0.0790
Winding Rate | SLOW -

Pattern Refresh {)

1

@ 4-Axis Flat Ends

*
W

" 4-Axis Hemi Ends

s
L

B %-Winder Executor

File Options
# Type P Paftern poes: 4
o[ 1]re6 -] [16.07 [5%6 | 1500 | Drive: RH

:
:
X

w415

Help
Hardware  Board D# DH GB WITHDRAWL RIGHT END
W /0 Board 316830
@ Mandrel 345271
@ Carrisge 342974 [#57: G6 K200 F480 Z150.00 E005 ~
No Alerts ‘@ DH Linear 34597 ||Y25.10 R9.18 B73.93 U0.10 V10.00
N 17.9% |®@ ot Rotary 345227 [H150.00 W25.00 52,00 C2500A1296.12
1] #56: G3 K40.00 F1.44 Z140.00 E15.71
£ Step Line No |v25.00 R1.01 B-21.80 U010 V/10.00
H 1150.00 W25.00 53.00 C125.00A1271.12
# ! Oo #55: G1 F50.80 Z150.00 S5.59 C66.02
2 - i A1146.12
& pm{cw) = [Winding Schedule 27 |#s4 GS K200 F480 Z250.00 E0.05
[re 219.61 deg. ¥25.10 R9.19 B-73.83 U010 V10.00
2 H250.00 W25.00 52.00 €25.00A1080.10
k4 Heat Gun Curing 312|453 G2 KA40.00 F1.44 Z260.00 E15.71
_— ¥25.00 R1.01 B21.80 U0.10 V10.00
1H250.00 W25.00 53.00 €125.00 A1055.10
] 0.19 iy 04.8 mms indi hedul #52: G1 F50.80 Z250.00 S5.59 C66.02
5 -040.07 in -1017.6 mm / | Winding Schedule A930.10
. 5 5
5 : #48: G6 K2.00 F4.80 Z150.00 E0.05
[ DH: éggf_gm 'r:m Winding Angle: 16-07) |25 10 R9.18 B73.93 UD10 V10.00
= 073.93 deg Current Layer: 1_of 1| |H150.00 W25.00 52.00 C25.00AB864.08
Current Pass: 3 of 30| [*47 G3 K40.00 F1.44 Z140.00 E1571
———1 |v25.00 R1.01 B-21.80 UD.10 V10.00
G-Code Line#: S7/318 |1150.00 W25.00 53.00 C125.00A839.08
| #45: G1 F50.80 Z150.00 S5.59 C66.02
AT14.08 .

|Laumat#axls'ﬂatrmm.xttG is exscuting ...

Laumat-daxis-flat-mm.x4d |

o000 -
100.00
“ >

[En <o

B

[reee

|
&[0 T s

|

|%
=

o g

Al

Hat Orannta Seale

&3 DH path ©>

o>
140.0

Figure 25: Démonstration de bobinage avec réglage de 4 axes

Pendant le bobinage, la procédure est affichée dans I'exécuteur.
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6.1.5 Premier enroulement des extrémités rondes a 4 axes

Comme troisiéme essai, on enroule un bobinage avec 4 axes a bouts ronds.

E’E X-Winder Designer “ O

- X
File # Axes View Build Units Help
SR Carriage " Winding Checklist
W Dﬁ’ = Speed Leni
063{? 'S\f: = mm # Type P Pattern LI 66—,\ RPM (mmis) Passes Mins (met 1) [ Pre-Wrap #1
pen ve ets -Code i .
| 1]re6 <] [2357 [6x51160°  ~|[160°~][32° -|[847 5080 | [ 30 [ 61 | 8 e A in
C2X @4 Totals: 2540
4-Axis Inputs : 2) I~
reM[20 Width !’ in
: " 3-Axis No Wrap 2540 mm
—
3) ¥ Windin
LJI::] " 4-pAxis Flat Ends 9
4= s
C:‘ @ 4-Axis Hemi Ends 4) [T Shrink Tape
o =
RPM| 20 W\dth
mm
Number of Layers| 1 5) ¥ Heat Gun
rpM[10 +| Spd infs
inch  mm l—mm.-"
Filament Width | 0.197 | 5.004
Fila. Thickness | 0.0031 | 0.0790
Winding Rate | SLOW -
Pattern Refresh )
BUILD | > Build ]
[ Laumat-4axis-round-mm.x4d |

o000 |
100.00

|
2500 2300 4| > 180.0 150.0 <Oz

[Offsets]
‘IUULf
L
N ’Tﬂ <1 DH path ©> 2=

[ 280.0 120.0

A 0.19 Mot Orawn to Scale
Figure 26: Démonstration du réglage des extrémités rondes 4 axes

Le fichier Laumat-4axis-round-mm.x4d de notre site web peut étre ouvert
alternativement.

Commencez le remontage avec Build.>

La procédure suivante est lancée dans I'exécuteur XWinder :
e Mouvement vers les interrupteurs de référence
e Mouvement vers le point de départ
e Pause (pour fixer le matériel d'enroulement)
e Démarrez le bobinage en appuyant sur le bouton PLAY avec la souris ou en
appuyant sur le bouton de I'électronique du commutateur de référence.
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7 Structure mécanique
Les documents originaux peuvent étre consultés ici :_https://www.xwinder.com/BUILD/

Instructions supplémentaires pour le montage. Améliorations spécifiques a Laumat.

Présentation générale de la machine
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Cadre de base de montage

Montez les tiges avec les plaques correspondantes comme indiqué ci-dessous. Notez la
position des trous pré-percés. Utilisez les rondelles fournies sous les vis des profilés
longs.

Trous

Figure 27: Montage du cadre de base

Montage du mandrin

D : Montez le support du mandrin par le bas avec des vis a travers les trous. Fixez les vis
par le bas avec les deux rondelles de tension fournies. En outre, sécurisez ce support
par le haut pour éviter toute torsion avec un support. Comme les vis sont longues,
veuillez insérer une rondelle supplémentaire. Cable du moteur vers le bas.

Angle et rondelle

Figure 28: assemblage du mandrin
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Mandrin de montage Conftrepartie

Fixez la contrepartie du mandrin a l'aide de deux supports et de vis avec rondelle.

Figure 29: Contrepartie du mandrin de montage

Montage de la glissiére du moteur a 90
Montez le moteur pour le chariot (Carrieage) a 90° horizontalement en suivant les
instructions originales. Cable du moteur vers le bas.

Cela permet de serrer davantage la sangle de remorquage et de la placer plus
horizontalement.

Figure 30: Montage du moteur du chariot sur 90°.
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Montage du chariot avec une autre tension de courroie crantée

Tendre la courroie crantée horizontalement selon la photo avec les composants
supplémentaires. La courroie crantée doit étre tendue autant que possible a la main.
Ce n'est qu'ensuite que les composants seront montés dessus.

Figure 31: Tension de la courroie crantée

Montage de la glissiére du commutateur de référence

Montez le commutateur de référence pour le chariot.

Figure 32: Montage de la glissiere du commutateur de référence
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Assemblage de couvertures de protection pour courroie dentée

Installez les couvercles de courroie de distribution comme indiqué.

Figure 33: Couvertures

Montage correct de la téte rotative

Apres la course de référence, le galet concave doit étre horizontal. L'onglet du
commutateur de référence est alors vertical. Veillez a monter ce porte-rouleau en
conséquence.

Figure 34: Montage de la téte de rotation
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Monter la téte linéaire

Montez la courroie de distribution avec I'écrou en T de maniére a ce que le bouton
poussoir fixe la courroie de distribution. Avec la rondelle en aluminium d'origine, la
courroie de distribution glisse souvent sur le cété. Utilisez donc notre fixation de courroie
dentée (piéce imprimée 3d).

Figure 35: Montage de la téte rotative

Boites de bronze petites

Les petites douilles en bronze DH sont utilisées par nous, puisque l'alésage ne convient
pas a l'original. Si les douilles en bronze sont fournies en vrac, elles ont été fournies pour
s'adapter.
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Option d'arrét d'urgence

Option : utilisation de l'interrupteur d'arrét d'urgence. Connectez entre |'alimentation et la
machine. L'ARRET D'URGENCE EST NECESSAIRE POUR LE CE!

Page 32de 34



Mode d'emploi XWinder V1.5 Laumat GmbH, 20.12.2021

8 Cablage

IMPORTANT !' I NE JAMAIS brancher ou débrancher les cables du moteur pas a pas
sous tension !l Cela pourrait endommager les composants électroniques.

Connectez les cables de référence conformément a l'illustration.
DHL (Delivery Head Linear) (Téte d'alimentation linéaire)

DHR (rotation de la téte de refoulement)

CAR (Cariage) (Sledge)

I DHR: DH Rotary Limit Switch I | DHL: DH Linear Limit Switch | CAR:; Carriage Limit Switch

T T X-Winder Switch Controller

o

>> g Limit Switch Detail

The Original Desktop Filament Winder

3/15 |JTH
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Delivery Head Linear (DHL)
Stepper Motor Input

Delivery Head Rotary (DHR)
Stepper Motor Input

LU

DH Rotary (DHR)
Limit Switch In >

DH Linear (dHL) 3
Limit Switch In

_-} DHL Motor Out

JICT sl DHR Motor Out

BOX

wwf> DHR Limit Switch Out

(White Marker on
Cable Distinguishes)

DHL LIMIT o e s o s s e s s s e e s s s
Switch Out

>
>
Q
F
&

2@vinoer

The Original Desktop Filament Winder

Junction Box Detail (4-Axis)

3/15 |JTH

Mandrel Stepper

Carriage Stepper

DH-Rotary Stepper DH-Linear Stepper

DHL Limit Switch

ss— DHR Limit Switch
— Mandrel CCW

[ O|| me— Mandre| CW

L O|| me— Play/Pause
— Carriage Limit Switch
 — rOUNG

24V / 3A

The Original Desktop Filament Winder

Wiring Diagram

3/15 |JTH
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